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| WN4 Abmessungen
Eingriffswinkel alpha 30 =
Spline Pitch
! © ANSIBS2. 1 Spline Pitch P 15/32  ~ 1fin
O Diametral Pitch P 16 ifn  (m=0,0625n)
1
|
Fit type Fillet Root Side Fit (lankenzentriert)
ZihnezahlM 9 5 d=0,5625 in
mm <—>inch Zahnbreite Welle bi  0,2000 in <
Zahnbreite Mabe bo  0,2000 in | |&
Uberlappende Zahnbreite b 0,2000 in <
Hub Qutside diameter 0D  1,0000 in <
?
Shaft inside diameter Din  0,0000 in <
ﬁ oK Abbrechen ? Hilfebild mm <->inch Calc

*
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Berechnungsgrundlagen

Die WN4-Software berechnet Abmessungen,
Toleranzen, Prufmale und Festigkeitsnachweis fur
SAE-Zahnwellenverbindungen mit Evolventenflan-
ken (Involute Splines) nach ANSI B92.1 oder ANSI
B92.1b. Grundsatzlich wird in englischen Einheiten
(inch, Ibf, psi) gerechnet, es kann jedoch auch auf
metrische Einheiten umgeschaltet werden. WN4
berechnet die Typen "Flat Root Side Fit" und "Fillet
Root Side Fit" (flankenzentriert), sowie "Major
Diameter Side Fit" (kopfzentriert). Der
Eingriffswinkel betragt 30°, 37,5° oder 45°. Die
Evolvententeilung (Normal Circular Pitch) kann
zwischen "2.5/ 5" bis "128 / 256" gewahlt werden.

Flankenspiel, Toleranzen

Aus der Toleranzklasse nach ANSI B92.1 berechnet
WN4 die zuldssigen Abweichungen und Toleranzen.
Bei Berechnung nach ANSI B92.1b kann man
zusatzlich eine Passungsklasse fir die Grole des

Flankenspiels wahlen. Bei Eingabe der
Rundlaufabweichungen von Welle und Nabe
berechnet WN4 das erforderliche Flankenspiel
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Centerine runout (diametral] of external partt COe  0,0005 in
Centerling runout [diametral] of internal pat CO7 0,001 in
Spline Tolerance Clazs Fit Clazs
(4 [f=0.71) () des = 0,00204")

()5 [f=1.00] (e les=000129"
O (f=1.40) © f [ex = 0,000647")
(7 (f=2.00) Ohies=0)

Anzahl der Punkte fur die Evolvente 200 %3 <

| D-os6a" oK tbbrechen 7 Calo
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Aus Abmessungen und den gewahlten Toleranz-
klassen berechnet das Programm Zahnweite und
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Exmmal Involum Spine Dam 000001 Intamal InvoiuTe Spline DaE 000002 diametrales Zweirollenmal} (Min-, Max- und
SPLINE TO ANSI B82 1b - CLASS 8o SPLINE TO ANSI B2 1b - CLASS 8H H S -
e —. i —— Nennwert),_ vs_/obel MeBzahnezahI__ und Rollendurch
NumDar of e 5 NuDar of et 5 messer frei eingegeben werden kdnnen.
Splna pih /18 Spling pih B/18
Prassure angla 30089 Prassurs angla 30 wag . .
Bass gamamsr 2.708328 rar Bass glamamsr 2,708329 rer FestlgkeltSbereChp ung
im:m“’f i;;m;;; i’“:ﬂmw j;:“““"" WN4 berechnet Flachenpressung, Schubspannung,
O clamarar ! Or lamaar max . . P
e T e 10 Biegespannung und Vergleichsspannung. Bei Uber-
stnar diamerar 2868 mn inar giamarar 3000/ 3,008 schreitung der zulassigen Werkstoffkennwerte
O oo miekness aram O apass o a108 werden Fehlermeldungen ausgegeben. Werkstoff,
i acwal 0.1871 Max apral 02012 Anwendungsfaktoren und Lebensdauerfaktoren
esiramencoverpne o Fesirsmanciacrom o kgnn man von WN4 ber_echnen lassen, oder manuell
W acwsal L4784 Max acal 28157 eingeben. Die Festigkeitsberechnung erfolgt geman
Pan Duamerar 02400 [Pan Diamarar 02180 n H H H n
e T e Prve Design Guide for Involute Splines", SAE 1994.
Loag ang mamnal 0a@ STRESS (=0,80001) oxCspl  MCspl Fertigungszeichnung
Shafr rongus T ibnn | 10000 Compressvesmass [se [pw 2348 2148 . .
Wax.allow.compr.sTess 5% |ps | 19000 | |compsoessieown) [see |pm | sez1 | el Zeichnungstabellen mit Verzahnungsdaten und
2. alow shaar sass S5 lps | 0w | |Hoop smess Sh lps | &3 | 2640 Prifmaen nach SAE B92.1, zusammen mit einer
Eanding soess sb |om a4 i1 SKi Zah I b Nab Ko
Tormonshearsmass |5c |ps | w1z | 45w izze von ahnwelle bzw. abe, konnen
Equwabnrsoess  [ss  |ps [ 7eer [ esene ausgedruckt oder per DXF-/IGES-Schnittstelle in
""""""""""""""""""""""" - CAD Ubernommen werden.
E W4 - SAE Passverzahnung - saelbwnd - O x ) Zahnprofilzeichnungen
Datei Bearbeiten Ansicht CAD STL Datenbank Dgkument OLE Hilfe Zeichnungen ~ von  Zahnprofil, Einzelzahn,
Zahneingriff, =~ Bezugsprofii des Verzahnungs-

Toleranz Zahndicks / Zahnlicke

) deg, Fillet Root Side Fit {flankenzentriert), 818, class BH/d werkzeugs kann WN4 am Bildschirm anzeigen oder

mafstablich als CAD-Datei generieren.

56 max Nabe m = 000148 10
8 = 0.00207 .
/ 5;1 \ambta = 400200 m CAD-Schnittstelle
S : syt Eine maRstébliche Zeichnung der berechneten
S$min : s =anmesm Zahnwellenverbindung kann Uber DXF- oder IGES-
] = 54 minpot) =@ 1801310 Schnittstelle in CAD (bernommen werden, ebenso
o 3 Svmax fait) = 0,19841 10 eine Zeichnungstabelle mit den wichtigsten Daten
v imun =
4 memstmEe nach ANSI B92.1.
H - v max 8T} = 0,18200
tvmax o mun (BT ) = 0,18984 1n | .
3] e e HEXAGON-Hilfesystem
5 Zu allen Eingaben kann das HEXAGON-Hilfesystem
o S0 (365 - ambta8 =-0.00280 i mit Hilfetexten und Hilfebildern eingeblendet
frmn 4 4 P s Sy werden. Bei auftretenden Fehlermeldungen kénnen
E Asg (3rL) =- 85 - IAMDU8 = 000714 i i i i i Oa-
E Pt e A Sie sich eine Beschreibung und Abhilfemdg

£ min . lichkeiten anzeigen lassen.
Cvmun = 0,00000 1
we"e cvmar = 000847
Lieferumfang

Berechnungsprogramm mit Benutzerhandbuch (pdf)

und Lizenzvertrag flr zeitlich unbegrenztes Nut-
7] W4 - SAE Passverzahnung - saelb.awnd = O b 1 zungsrecht mit Update-Berechtigung.
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Systemvoraussetzungen

ZM:”’;‘;“:M":“;“:JET :::'“:j;:@i‘;‘“’;“‘:ﬁ?? WN4 gibt es als 32-bit und 64-bit Applikation fur
s ot = o s = Windows 11, Windows 10, Windows 7.
Pradaivs stiks X ey K anle -J:,:_,‘L__,

. ;..:,1‘::'. ::"“"' ;.'.i:::: J:‘”i"' Gewahrleistung

s LS — i - sa v || HEXAGON ibernimmt eine Garantie von 24

— [— it [ A Monaten dafiir, da® die Software die genannten
it PP PR pov . Funktionen erfullt. Wir gewahren kostenlose
[y P Ep— o Einsatzunterstitzung per E-Mail. HEXAGON-
Flilst Fadllua e | "hist Bmctl s il

Software wird laufend aktualisiert und verbessert,

Tokmmrr Lataciche ' Zamiichs
30 clag, Fillal Foal Side Fil lambercerived), 54 clax Sd

Uber Updates und Neuerscheinungen werden

tmtriam 54 s / T Kunden regelmafig informiert.
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