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GEO3: Quick3-Ansicht
In der Quick3-Ansicht werden alle Daten am Grafikbildschirm angezeigt, mit Skizze und
Diagrammen von Deformation, Pressung, Federrate, Spannungsspektrum an der Oberflache.
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GEOS: Stauchung Kugel oder Rolle

Wenn die Hertzsche Pressung zwischen Kugeln oder Zylindern ermittelt werden soll, berechnet
GEQO3 jetzt auch die Stauchung der Korper, aulRerdem die Gesamt-Federrate unter Beriicksichtigung
der Stauchung von Kugel oder Zylinder.

Elastische Stauchung (Hookesches Gesetz): s=F* L/ (A* E)

Gemittelte Flache Zylinder: A =ders* L (ders=0.7*d)

Gemittelte Flache Kugel: A = pi/4 * ders? (ders=0.6*d)

Federrae R =F/s=1/(1/R1 + 1/R2))



GEO3: Quick-Eingabe

In der Quick-Eingabe sind alle Eingabefenster zur Berechnung der Herz' schen Pressung zu einem
grol3en Fenster zusammengefasst, im Hintergrund kann man alle moglichen Grafikfenster mit
Berechnungsergebnissen und Diagrammen anzeigen lassen.

GEO3 X
Drisplay ~ Zeichnungsname |Riku|a | Zeichnungsnummer |6000
Hilfebild v Zeichnungsname 2 |outer pair |
zelle 1| |
DrucklraftF [1000 | N Zeile 2 | |
Zelle 3| |
Kérper 1
@Kugel dl= E mm Kérper 1 Kirper 2
Datenbank. .. Datenbank. ..
(O zylinder d= |10 mm L= 0 mm

Werkstoffnummer 1 |1.2067 Werkstoffnummer 2 |1.2067
() spezial = 275 mm ry= 275  mm
Werkstoff 1 |102Cr6 / 100Cr6 H Werkstoff 2 |102Cr6 / 100Cr6 H
Elastizitditsmodul E1 |210000 | MPa Elastizititsmodul E2 |210000 | MPa
-
() Kugel d= |0 mm Querkontraktionszahl p1 0,3 Querkontraktionszahl p2
O Zylinder d= |12,5 mm L= |8 mm ZugfestigkeitRm1 [1500 MPa Zugfestigkeit Rm2 MPa
ry = |-1L,75 | mm Streckgrenze Re2 MPa
Dichte tho2 ka/dms3

(®) Spezial

(") Ebene

Fehler : |Berechnung erfolgreich ohne Fehlermeldungen

Abbrechen Hilfe Hifebld | |mm <—>inch Cale

FED4: Quick-Eingabe

In der Quick-Eingabe sind alle Eingabefenster zur Tellerfederberechnung zu einem grof3en Fenster
zusammengefasst, im Hintergrund kann man alle moglichen Grafikfenster mit
Berechnungsergebnissen und Diagrammen anzeigen lassen.

FED4 - Tellerfederberechnung - Quick Input X

Zeichnungsname | Tellerfeder Zeichnungsnummer

Zeichnungsname 2 | |

Hilfebild | ABMESS : Tellerfeder - Abmessungen und Federwege ~
Zeille 1 |Decker Maschinenelemente Aufgaben ‘

Display |03: Quick 3 ~

Zeile 2 | ‘

Abmessungen, Federwege

AuBendurchmesser De mm Werkstoff Herstellung

4 DIN 2093 Bandstshl nach EN 10132-4
Innendurchmesser De mm ® verabetng
bt ® iz Kaltgeformt (bis d = 17 mm) -
@10 Federlénge 10
Feder kugelgestrahit
Oho ho=lo-t=sc L15 mm Anwendung O gelg
< DIN 2093 Art der Beanspruchung | statisch oder quasistatisch ~ e

oo [
o Mantelreibung wM (0,008 <
ioe)
Randreibung wR. |0,023 <
Federwegs1 mm < Arbeitstemperatur °C E a€C <

Federweg s2 Elmm <

Toleranz
DIN 2093 andere ... Toleranz max. Toleranz min.
t ® @] t [0.04 0,12 mm Fehler - | Berechnung erfolgreich ohne Fehlermeldungen
Lo ® O 0 0,15 0,08 mm
Ft ® @] Ft (15 7,5 %
De ®@h12 (@] De |0 0,25 mm
Di @®H12 (@] Di (0,21 [1} mm

oK Abbrechen Hiife Hifebid | | mm <—> inch




FED5: Quick-Eingabe

FED5 - Kegelstumpffeder - Quick Input *
Dizplay | 03: Quick 3 w Zeichnungsname |Kege|stumpffeder | Zeichnungsnummer |123456789012345
Hilfebild | ABMESS : Abmessungen +| Zeichnungsname 2 |I |

Zeile 1 |Bered1nungsbeispiel [ |
Abmesstingen h thod Zeile 2 |aus Meissner /Schorcht: Metallfedern (Springer Verlag) |
Berechnungsmethode
Dmo o, . Werhhoff| 14: EN 10089-55Cr3  Warmgewalzter Federstshl  DIN 17221 55Cr3 v|
Dimu mm Oberflache | gewalzt v
s mm Auslequna Toleranzd | DIN 2076 C (0.07 .. 20 mm) v| [« d=10% 0,05 mm
n IZl Toleranz Dm,De,Di |EN 15800 Giitegrad 2 w Dmo=40% 0,5 J |0,5 mm
Vorauslegung
L1 mm < Dmu=95% 1,5 J 1,5 mm
12 mm | < ToleranzL0 |EN 15800 Gitegrad 2 ~| L0 =240 4/- 2,704 | [ -2,704  mm
BoP » TR ToleranzF1 |EN 15800 Giitegrad 2 ~ | F1=1725+- 1587 [ -15,7 mm
o/Pu
Toleranz F2 | EN 15800 Giitegrad 2 ~| F2=4432 +/- |199,3 | [ |-199 mm
Endwindungen |angelegt, geschmiedet und geschliffen Toleranz e1, €2 | EN 15800 Giitegrad 2 ™ el= 12 L
e2o = 1,5 mm
Le={nt+ -0,3  )*dmax =
eu = 3,15 mm
Herstellung | warmgeformt, Stahl mit gewalzter Oberfidche
Anzahl der ungefederten Endwindungen Fertigungsausgleich durch | keine Angaben v
Endwindungen 1 (oben) El < Art der Beanspruchung |stah'sch oder quasistatisch V|
Endwindungen 2 {(unten) El
geforderte Schaltspielzahl [Jcalc Nreq=1E72
Windungsrichtung | frei ~ Lastspielfrequenz 1/s 1/s (f = 12/min)
[ Feder kugelgestrahlt Betriebstemperatur T o <
Federnde Masse (extern) m kg |<
Fehler :

FED2+, ZAR2, ZAR6, ZAR1W, WL 1+, WN1, TR1, FED4, FED5, FED10: Expert Mode

In den Programmen mit Quick-Eingabe kann man im Hilfe-Menl den “Expert Mode” ausschalten.
Neue Anwender und gelegentliche Nutzer sollten den “Expert Mode” ausschalten, das erleichert die
Bedienung der Software, weil im Ment nur noch die wichtigsten Optionen angezeigt werden. Unter
“Bearbeiten” nur noch “Quick-Eingabe”, “Datenbank” und “OLE” Menl werden ganz
ausgeblendet.

WN2, WN2+: Datenfeld nach DIN 5480-1:2006 angepasst

Die Toleranz des Ful3kreisdurchmessers ist nach DIN 5480-1:2006 (Zerspanen):

Adf2 = (0.2m+1.73(Aet+TG)) und Adf1=-(0.2m+1.73* (-AstTG)).

In WN2 waren bisher die Zahnllickentoleranzen des gewdahlten Toleranzfeldes verwendet worden.
Tatsachlich sind aber immer die Toleranzen von Reihe 9H und all zu verwenden. Aul3erdem
stehen in der Tabelle die theoretischen Nennmal3e von Kopf- und FulRkreisdurchmesser. Anstelle
der berechneten Durchmesser. Das wurde korrigiert, die Ful3kreistoleranzen werden damit noch
grofer. An den Verzahnungsdaten éndert sich nichts. Die Kopf- und Ful3kreistoleranzen aus Zahn-
dickenabmal3en und Zahnhohenfaktoren sind viel kleiner und liegen weit innerhalb der DIN 5480-
Toleranzen. Nach Kapitel 7.1 in DIN54801:2006 sind die Abmal3e der Ful3kreisdurchmesser zu
verkleinern, wenn hfp=0.6m oder hfp=0.65m statt hfp=0.55m gewahlt wird. Angepasste Formeln:
Adf1=-(0.2m+1.73*(-As+TG)) + 2*(hfp-0.55*m) fur hfp/m = 0,55 .. 0,65)

Adf2 = (0.2*m+1.73* (AetTG)) - 2*(hfp-0.55*m)

Wenn eine Passung (j .. v) mit Ubderdeckung gewahlt wird, liegt das GroRtmal’ aulRerhalb der DIN
5480-Abmale. Weil nach DIN 5480 das Nennmal3 als Groltmald verwendet wird. Daist es gut, dal3
diein Angaben in DIN 5480 Tabelle 5 nur “empfohlene Toleranzen und Abmal3e fir Kopf- und
Ful3kreisdurchmesser” sind.



WN2, WN2+: Tabelle Verzahnungsdaten

Erganzend zu “Tabellen DIN 5480:1991” und “Tabelle DIN 5480:2006” gibt es jetzt noch “Tabelle
Verzahnung”. Der Unterschied zu den DIN 5480-Tabellen ist, dal3 fur Kopf- und
Furkreisdurchmesser nicht allgemein festgelegte Abmal3e gelten, sondern die individuell
berechneten Groft- und Kleinstmal3e von Kopf- und FulRkreisdurchmesser bei Flankenzentrierung
aus Zahndickenabmal3en und Zahnhtéhenfaktoren. Die Profilverschiebungsfaktoren x, xemax,
xemin (nom/max/min) werden mit ausgegeben.

Welle DIN 5480 - W3Tx 2x 17T x Tm Nabe DIN 5480 -N 37 x 2x 17 x 5H

Zahnezahl z 17 Zahnezahl z 17
Modul m 2 Modul m 2
Eingriffswinkel alpha 30 Eingriffswinkel alpha 30 -
Profilverschiebungsfaktor x 0,20000 FProfilverschiebungsfaktor x -0, 20000
FProfilverschiebungsfaktor max.eff. |[xe max 0,21429 FProfilverschiebungsfaktor max.eff. [xe max -0, 20000
FProfilverschiebungsfaktor min.act. |xe min 0,19870 Profilverschiebungsfaktor min.act. |xe min -0,23074
Kopfkreisdurchmesser dai nom 36,600 Fulitkreisdurchmesser df mom 37,000
Kopfkreisdurchmesser {(xemax) dai max 36,657 Fulitkreisdurchmesser (xemax) df min 37,000
Kopfkreisdurchmesser {(xemin) dat min 36,595 Fultkreisdurchmesser (xemin) df max 37,123
Fuiformkreisdurchmesser max dFft lim 32,930 Fuliformkreisdurchmesser min dFf2 lim 36,670
Fuiformkreisdurchmesser (xemax) |dFFfl max 33,025 Fuliformkreisdurchmesser (xemax) |dFf2 min 36,680
Fuiformkreisdurchmesser (xemin) |dFFff min 32,968 Futformkreisdurchmesser (xemin) |dFf2 max 36,803
Fuikreisdurchmesser dff mom 32,600 Kopfireisdurchmesser (x) da2 nom 33,000
Fulikreisdurchmesser (xemax) dff max 32,657 Kopfkreisdurchmesser (xemax) da2 min 33,000
Fukreisdurchmesser (xemin) dfl min 32 595 Kopfireisdurchmesser (xemin) da2 max 33,123
Zahndicke max. eff. (xemax) & ¥ max 3,636 Zahnliicke max. actual {(xemin) e max 3,674
Zahndicke max. act. Ref. & max 3,622 Zahnliicke min. act. Ref. e min 3,629
Zahndicke min. actual (xemin) & min 3,600 Zahnliicke min. eff. (xemax) e v min 3,603
Messkreisdurchmesser oM 4,000 Messkreisdurchmesser oM 3,500
Maill liber Mellkreise M1max 40,884 Mall zwi. Messkreisen M 2max 23,702
Mall iiber Mellkreise M 1min Ref. 40,853 Mall zwi. Messkreisen M2min Ref. | 239,613

WN2, WN2+: Mindest-Formuber mal3 berechnen

In DIN 5480-1:2006 steht zwar, wie grol3 der Ful3-Formkreisdurchmesser dFf sein soll

(da[ Gegenrad] +2* cFmin), nicht aber wie grol3 er tatséchlich ist. DFf berechnet sich aus
Kopfhohenfaktoren (haP=0.45m, hfP=0.55m .. 0.65m), FulRausrundungsfaktor (0.16 m),
Profilverschiebung und Zahndickenabmalien.

In WN2+ wird jetzt auch cF1,2 berechnet, der Abstand vom Beginn der Evolvente bis zum
Kopfpreisdurchmesser Gegenrad. Fehlermeldungen werden angezeigt falls cF < 0 oder cF < cFmin.
Dann muss man entweder den Ful3ausrundungsradius verkleinern oder die Zahnhdhenfaktoren
andern.

M ndest - For miber maf cF mn nmm 0, 035

CFL 2 = -(dal,2 + dffmax2,1)/2  cF 0,011  -0,012
Fukf or mkrei sdurchmesser 1im dFflim 32,930  -36, 670
Fukf or mkrei sdurchmesser max dFfmax 33,025  -36, 680



SR1Tip: versenkter Schraubenkopf

1)

/
m ’ 1;n
Wenn eine Zylinderkopfschraube in der ersten Klemmplatte versenkt wird, muss die Hohe der
ersten Klemmplatte um die Hohe des Schraubenkopfes bzw. der Senkung gekiirzt werden, well die
Klemmplatte im Bereich der Senkung nicht geklemmt wird.
Ahnlich ist des bei Senkschrauben. Hier wird die Klemmplatte aber im Bereich der Senkung
zumindest teilweise geklemmt, man kann deshalb die Hohe der Klemmplatte auch nur um einen
Teil der Kopfhdhe kirzen. In der VDI 2230 gibt es keine Senkschrauben, in SR1 werden
Senkschrauben deshalb wie Zylinderschrauben berechnet. Entsprechend ist auch die zeichnerische
Darstellung mit dem Senkkopf auf der Klemmplatte.
Siehe Beispiel 1in VDI 2230: Lange Klemmplatte L1 = Hohe Kolben incl. Senkung — H6he
Senkung = 55mm —13mm = 42mm.
Gleiche Anwendung mit Senkschraube statt Innensechskantschraube: Léange Klemmplatte L1 =
Hohe Kolben incl. Senkung — Hohe Senkung = 55mm — 8mm = 47mm.

Alle Programme: Eingabefenster nicht in der Grof3e ver anderbar

Bisher konnte man alle Eingabefenster in der Grol3e verandern. Zwingend erforderlich ist das nur,
wenn die Grafik-Einstellungen noch nicht stimmen. Stérend dabei war, dal3 die Grofe beim
“vorbeistreifen” mit der Maus unbeabsichtigt geandert wurde. Deshalb kann man jetzt unter
“Datei\Einstellungen\Grafik” bei Dialogfenster “sizeable” einstellen. In der Standardeinstellung ist
“sizeable” aus.

Nur Datenbankfenster, das Konfigurationsfenster, und Voransichtfenster unter “ Datei\0ffnen
(Tabelle)” kann man immer aufziehen.

Input

Wheel 7 [] [ sizeable ?

aktor IIII!III <

Update: Verschiedene Versionen parallel installieren

Wer bei einem Update nicht gleich die alte Version durch die neue ersetzen will, kann alte und neue
Version abwechselnd nutzen. Bei einer Einzelplatzlizenz wird die neue Version in einem anderen
Ordner auf demselben Rechner installiert. Bel einer Netzwerk-Floatinglizenz wird die exe-
Programmdatei der neuen oder der alten Version umbenannt und in dasselbe Verzeichnis kopiert
(z.B. wfedl.exe und wfed1neu.exe). Alte und neue Version laufen dann unter demselben key code
derselben Lizenz.



HEXAGON Preisliste vom 1.7.2021 (innerhalb Deutschland zuziigl. MwSt.)

EINZELPLATZLIZENZEN EUR

DI1 Version 2.1 O-Ring Software 190,
DXF-Manager Version 9.1 383,
DXFPLOT Version 3.2 1231
FED1+ V31.2 Druckfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, 3D, Rechteckdraht, Animat. 695,
FED2+ V21.9 Zugfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, Rechteckdraht, ... 675,
FED3+ V 21.4 Schenkelfederberechnung 600,
FED4 Version 8.0 Tellerfederberechnung 430,
FEDS5 Version 17.0 Kegelstumpffederberechnung 741
FEDG6 Version 17.2 Progressive Zyl. Druckfedern 634,
FED7 Version 14.3 Nichtlineare Druckfedern 660, 1
FEDS8 Version 7.4 Drehstabfeder 317,
FED9 Version 6.4 Spiralfeder 394,
FED10 Version 4.5 Blattfeder beliebiger Form 500,
FED11 Version 3.6 Federring und Spannhilse 210,
FED12 Version 2.7 Elastomerfeder 220,
FED13 Version 4.2 Wellfederscheibe 228,
FED14 Version 2.6 Schraubenwellfeder 395,
FED15 Version 1.6 Blattfeder, rechteckig 180,
FED16 Version 1.3 Konstantkraftfeder 225,
FED17 Version 2.1 Magazinfeder 725,
GEO1+ V7.5 Querschnittsberechnung mit Profildatenbank 294 1
GEO2 V3.3 Massentragheitsmoment rotationssymmetrischer Koérper 194 4
GEO3 V4.0 Hertz'sche Pressung 205,
GEO4 V5.3 Nocken und Kurvenscheiben 265,
GEOS5 V1.0 Malteserkreuztrieb 218,
GEOG6 V1.0 Klemmrollenfreilauf 232,
GEO7 V1.0 Innenmalteserkreuztrieb 219,
GR1 V2.2 Getriebebaukasten-Software 185,
GR2 V1.1 Exzentergetriebe 550,
HPGL-Manager Version 9.1 383,
LG1 V6.6 Walzlagerberechnung m. Datenbank 296,
LG2 V3.1 Hydrodynamische Radial-Gleitlager nach DIN 31652 460,
SR1 V23.9 Schraubenverbindungen 640,
SR1+ V23.9 Schraubenverbindungen incl.Flanschumrechnung 750,
TOL1 Version 12.0 Toleranzrechnung 506,
TOL2 V4.1 Toleranzrechnung fur Baugruppen 495,
TOLPASS V4.1 Auslegung von ISO-Passungen 107,
TR1 V6.4 Tréagerberechnung 757 1
WL1+V21.7 Wellenberechnung mit Wélzlagerauslegung 945
WN1 Version 12.4 Auslegung von Zylinder- und Kegelpref3verbdnden 485,
WN2 Version 10.5 Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5480 250,
WN2+ Version 10.5 Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken DIN 5480 und Sonderverzahnungen 380,
WN3 Version 6.0 Pal3federverbindungen nach DIN 6892 2451
WN4 Version 5.1 SAE-PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.1 276,
WNS5 Version 5.2 Pallverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.2M und I1ISO 4156 255,
WNG6 Version 4.1 Polygonprofile P3G nach DIN 32711 180,
WN7 Version 4.1 Polygonprofile P4AC nach DIN 32712 175,
WNS8 Version 2.5 Kerbzahnprofile nach DIN 5481 195,
WNQ9 Version 2.4 Keilwellenprofile nach 1ISO 14, DIN 5471, 5472, 5464, 9611, SAE J499a 170,
WN210 Version 4.3 Pallverzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5482 260,
WN211 Version 2.0 Scheibenfederverbindungen DIN 6888 240,
WN212 Version 1.2 Axialverzahnung (Hirth-Verzahnung) 256,
WN213 Version 1.0 Polygonprofile PnG (P2G, P3G, P4G, P5G, P6G) 238,
WN214 Version 1.0 Polygonprofile PnC (P2C, P3C, P4C, P5C, P6C) 236,
WNXE Version 2.3 Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken — Abmessungen, Grafik, Priifmal3e 375,
WNXK Version 2.2 Pal3verzahnungen mit Kerbflanken — Abmessungen, Grafik, Priifmali3e 230,
WST1 V10.2 Werkstoffdatenbank St+NE-Metalle 235,
ZAR1+ Version 26.7 Zahnradgetriebe mit Gerad- und Schrgstirnrédern 1115,-
ZAR?2 V8.2 Kegelradgetriebe mit Klingelnberg Zyklo-Palloid-Verzahnung 792,




ZAR3+ V10.4 Zylinderschneckengetriebe 620,
ZAR4 V6.2 Unrunde Zahnrader 1610,
ZAR5 V12.2 Planetengetriebe 1355,
ZARG6 V4.3 Kegelradgetriebe gerad-/schrég-/bogenverzahnt nach Gleason 585,
ZAR7 V2.1 Plus-Planetengetriebe 1380,
ZARS8 V1.7 Ravigneaux-Planetengetriebe 1950, 1
ZAR9 V1.0 Schraubradgetriebe und Schneckengetriebe mit Schragstirnrad 650,
ZARXP V2.6 Evolventenprofil — Berechnung, Grafik, Prifmal3e 275,
ZAR1W V2.6 Zahnradabmessungen, Toleranzen, Prifmal3e, Grafik 450,
ZM1 V3.0 Kettengetriebe und Kettenrader 326,
ZM2 V1.0 Triebstockverzahnung 320,
ZM3 V1.0 Synchronriementrieb 224 -
PAKETE EUR

HEXAGON-Maschinenbaupaket (TOL1, ZAR1+, ZAR2, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WN2+, WN3,

WST1, SR1+, FED1,+, FED2+, FED3+, FED4, ZARXP, TOLPASS, LG1, DXFPLOT, GEO1+, TOL2, GEO2, 8.500,
GEO3, ZM1, ZM3, WN6, WN7, LG2, FED12, FED13, WN8, WN9, WN11, DI1, FED15, WNXE, GR1)

HEXAGON Maschinenbau-Basispaket (ZAR1+, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WST1, SR1+, 4.900 4
FED1,+, FED2+, FED3+) ) !
HEXAGON-Stirnradpaket (ZAR1+ und ZAR5) 1.585,
HEXAGON-Planetengetriebepaket (ZAR1+,ZAR5, ZAR7, ZAR8, GR1) 3.600,
HEXAGON-Zahnwellenpaket (WN2+, WN4, WN5, WN10, WNXE) 1.200,
HEXAGON-Grafikpaket (DXF-MANAGER, HPGL-MANAGER, DXFPLOT) 741 A
HEXAGON-Schraubenfederpaket (best. aus FED1+, FED2+, FED3+, FED5, FED6, FED7) 2.550,
HEXAGON Feder-Gesamtpaket (best. aus FED1+ 2+, 3+, 4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17) 4,985,
HEXAGON-Toleranzpaket (best. aus TOL1, TOL1CON, TOL2, TOLPASS) 945,
HEXAGON-Komplettpaket (alle 68 Module) 14.950,

Rabatt fiir Mehrfachlizenzen:

Anz.Lizenzen 2 3 4 5 6 7 8 9 >9
Rabatt % 25% | 27.5% | 30% 32.5% 35% 37.5% 40% 42.5% 45%
Aufpreis / Rabatt fur Floating-Netzwerklizenz:
Anz.Lizenzen 1 2 3 4 5 6 7.8 9..11 >11
Rabatt/Aufpreis| -50% -20% 0% 10% | 15% 20% 25% 30% 35%
(negativer Rabatt bedeutet Aufpreis)
Updates EUR
Update fir Win32/64 (zip-Datei mit pdf-Handbuch) 40,-
Update 64-bit Windows (zip-Datei mit pdf-Handbuch) 50,

Update Maschinenbaupaket: 800 EUR, Update Komplettpaket: 1200 EUR
Wartungsvertrag fir kostenlose Updates: 150 EUR + 40 EUR je Programm pro Jahr

Upgrades: Bei Upgrades auf Plus-Versionen oder von Einzelplatz auf Netzwerk oder von
Einzelprogrammen auf Programmpakete wird der Kaufpreis der ersetzten Lizenz zu 75% angerechnet.

Netzwerklizenzen: Software wird nur einmal auf dem Netzlaufwerk installiert und von dort gestartet. Bei
Floating-Lizenzen Uberwacht der integrierte Lizenzmanager die Anzahl der gleichzeitig gedffneten
Programme.

Lieferungs- und Zahlungsbedingungen:

Lieferung per Internet (Email/Download) kostenfrei, oder auf CD-ROM in Deutschland 10 Euro, Europa 25
Euro, Welt 60 EUR. Bei schriftlicher Bestellung von Firmen und staatlichen Behdrden Lieferung gegen
Rechnung (Freischaltung nach Zahlungseingang), sonst per Paypal (paypal.me/hexagoninfo) oder
Vorauszahlung. Zahlung : 10 Tage 2% Skonto, 30 Tage netto, Vorauszahlung 2% Skonto.

Freischaltung: Bei der Installation generiert die Software eine E-Mail mit Maschinencodes. Die E-Mail

senden Sie an HEXAGON und erhalten daraufhin die Freischaltcodes (nach Zahlungseingang).

HEXAGON Industriesoftware GmbH
E-Mail: Fritz.Ruoss@hexagon.de ~ Web : www.hexagon.de



