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WNXE - Neue Softwar e fur Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken

¥ wNxE Passverzahnung - din9611-3.wnx [_[O]x]
Datei Bearbeiten dnsicht CAD Dokument OLE Hife

Die neue WNXE Software ist ein sehr flexibles Tool fir die Berechnung jeder Pal3verzahnung mit
Evolventenflanken. Jede Zahnwelle oder Zahnnabe kann in kirzester Zeit erfaldt und berechnet
werden, und das Zahnprofil als mal3stabliche Zeichnung ausgegeben, oder ein Gegenstlick dazu
konstruiert werden. Die Eingabemdglichkeiten sind vielfaltig: Modul oder Pitch, Zahnhthen oder
Zahnhohenfaktoren oder Kopf-/Fuf3krei sdurchmesser in mm oder inches, Profilverschiebungsfaktor
oder Zahndicke oder Zahnltckenweite oder diametrales Rollenmal? oder Zahnweite. Und die
Gegenverzahnung kann man auch durch Vorgabe von Flankenspiel und Kopfspiel berechnen lassen.
WNXE ist sofort lieferbar zum Preis von 375 Euro fir die Einzelplatzlizenz.
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ZARS5 - Vorauslegung fir mehrstufige Planetengetriebe

&8 7ARS Vorauslegung Multistage EI@

Eingriftswinkel alphs [ET © <] watketof Werketafdatonberk ‘
Schragungswinkel B [15 * ﬂ

[Ubersetzungsverhalnis i |300
D auerfestigk.Hertzeche Press Sigma Hiim {1500 MPa j
Anzahl Stufen |3 = <
M Elastiztétsmodul E [210000 MPa < |

Nennleistung P {100 (2%
¢ Querkontraktionszahl p. {0.3 ﬂ

Zahnfulgrundfestigkeit Sigma FE  |800 MPa ﬂ

Drehzahl il |1450 fmin
Ereiterfaktor brmin '15— ﬂ in1din (081,25 ’ﬁ ﬂ
Sicherh.fakt. Zahnfuldauerbruch SF '2— ﬂ < 5F =1f[z1)
Sicherh.fakt. Gribchenbidung SH '1— ﬂ < 5H =f(z1]

QK | Abbrechen | Hilfetext | mm <--» inch |

Neu in ZARS5 ist eine Vorauslegung fur mehrstufige Planetengetriebe, um grofRe Ubersetzungen zu
erreichen. Die Eingabe sollte moglichst einfach sein, so daf3 man mit wenigen Eingaben einen
Uberblick Uber die GroRe der hintereinandergeschalteten Planetenstufen erhalt. Deshalb gelten die
Eingaben und gewahlten Werkstoffe fur alle Stufen und ale Zahnréder, und bei alen
Planetenstufen ist das Hohlrad fest, und der Planetentréger treibt das Sonnenrad der néchsten Stufe.
Mit einem Faktor kann man die Aufteilung der Ubersetzungen einstellen. Bei ,,in-1/in“=1 werden
alle Stufen mit demselben Ubersetzungsverhéltnis dimensioniert. Bei ,,in-1/in“=1,25 ist das
Ubersetzungsverhaltnis der ersten Stufe um 25% groRer al's das der néchsten Stufe.

v ZARS - Planetengetriebe

Datei Bearbeiten Ansicht CAD  Datenbank Dokument OLE  Hilfe

P=100 KW  uldef) = 300

SigmaFE = 800 MP2  SigmaHlim = 1500 MPa  E = 210000 MPa H
T ni[UminjT1[Nm]__mn[mm] 28 zP___zH U aH

11450 N 14 |45 |-103 [8.429]298.5 o
7 172 5551 F 16 35 |-64_ |G.6G7 |466,5
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W=2764EB mm®  dmax = 756,8 mm L=5870mm
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ZAR1+, ZAR2, ZAR5, ZARG: Lastkollektiv: Alternativeingabe als Tabelle

!ZARH [_ 1ol =] B zaR1+ Zahnradberechnung
Datei Beatbsiten Ansicht CAD Datenbark Dokument OLE Hife
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Lastkollektive kdnnen entweder wie bislang Stufe fir Stufe eingegeben werden, oder neu als
Tabelle. Bel der Tabelleneingabe hat man die Mdglichkeit, Drehmomente und L astwechsel zahlen
durch ausschneiden und einfligen zu verschieben oder Uber die Zwischenablage von Windows aus
anderen Programmen zu Ubernehmen. In dem Meni kann auch konfiguriert werden, ob die x-
Koordinate im Diagramm (Lastspiele) linear oder logarithmisch dargestellt werden soll. Und unter
»YAnsicht->Fehler® kann man prifen, ob Fehler bei Berechnung des L astkollektivs festgestel It
werden.

ZAR1+ Eingriffsstérungen

Bei Eingriffsstorungen im Zahneingriff wird eine Fehlermeldung ausgegeben. Diese Fehlermeldung
enthalt jetzt noch einen Zahlenwert fiir die Uberschneidung in mm, so dafl3 man einen besseren
Anhaltswert firr die GroRRe der zu treffenden Anderungen hat.

MERKUNGEN, WARNUNGEN, FEHLERMELDUNGEN

ZAR1+ Warnung: z0 cutter !

Fir der Berechnung der Zahnformfaktoren YF und Y S nach 1SO 6336 wird bei Hohlradern die
Zahnezahl z0 und Profilverschiebung x0 des Schneidrads bendtigt. Weil die Eingabe mit dem
Schneidrad - Button unter Bearbeiten->Bezugsprofil leicht Gbersehen wird, erscheint jetzt eine
Warnung ,,z0 cutter !, falls die Schneidradzahnezahl falsch oder gar nicht eingegeben wurde.



FED1+ Windungsabstand aW und Toleranzen el,e2 in Quick1,3,4
In die Tabelle mit Federwegen, Federlangen, Federkraft und Spannung wurde der Windungsabstand

awW mit aufgenommen (in Quick3 und Quick4).

In die Quick1l-Ansicht wurden die Winkel- und Parallelitdtstoleranzen el und e2 aufgenommen.

In der Tabelle mit Gutegraden in Quick3,4, und Fertigungszei chnung Quick3 wurden die
Toleranzen el und €2 mit ausgedruckt. Gutegrade und Toleranzen €1, e2 werden nicht angezeigt,

wenn die Endwindungen nur angelegt aber nicht geschliffen sind. Auch fur warmgeformte Federn
wird jetzt eine Tabelle mit den Toleranzen angezeigt, ebenso bei selbstdefinierten Toleranzen.

EfFep1+ Druckfederberechnung - deckerfed M=l B
Datei Bearbsitsn  Ansicht CAD Datenbank Dokument OLE  Hilfe

Corpression Spring 20098-4x32x120

200
. Meldmgen R =9,421 Nwwn
Warmung: Fedr hriioht ! o =4+ 0,025 mm
Wamung: Hogelstrahlen ! D=32mm
L) Viarmny. taeedRir = 045 (0,52 n =85 Wag
Febiler - taubtrtatezal! $=0,64 =8
w0
LO=120% 2,27 mm
- Li=110rmm
L2=70mm
=0 Ln=5226mm
Lo=4226 mm
P 0V =28 rmm
De=36%0,5 =10 mm
w sh=40mm 52 =50 mm
sk= 27,14 men sn=67.74 mm
nue=1 s¢=77,74 o
. > = - nt=18,5Weg.
fe=167,2Hz Fi=0421% 228N
EN 10270-1-5H (iS50 8458-2-5H) k=1172 F2=471% 255N
kaftgetormt, gezogen L=1083 rmm Fn=8382N
Federenden : angelegt und geschiifen tan ai=0,13 Fe=7324N
Beanspruchung . dynamisch m=1049g
Zui Abw. De, DO EN 15800 Giitegrad 2 Rev= 1788 MPa tauki= 141 MPa
Zuk Abw. LO* EN 15800 Glitegrad 2 tauz= 1001 MPz taukz= 703 MPa
Zui. A, F1, F2: EN 15800 Gltegrad 2, Gltegrad 2 G= 8,264 MPa taukh= 562 MPa
Zui Abw. el : EN 15800 Gltegrad 2 (6,00 rm) Ddmex = 27,48 mm  taun= 813MPa
Zui. Abw. 21 EN 15800 Gltegrad 2 (1,08 ram) Damin = 38,92 MM {guc= 832 MPa
Zui Abw. o 1 DIN 2076 C tauz= 1001 MPs

tauhz= 361 MPa

FED1+, 2+, 5, 6, 7: Relaxation mit tau/tauz

Die Relaxationskurven mit tau/tauz statt tau auf der x-Achse aus FED1+ wurden in dle

Druckfederprogramme tibernommen.

[Edrep1+ Druckfederberechnung - decker.fed

Datei Bearbeiten

Ansicht  CAD Datenbark Dgkument OLE ilfe

L fmmmf F NG tau [MPa] s /mmj fawfauz taw'Rm De akv
LG 120,00 3600 | 915
LT 110,00 |F1 9421  |tawikt: 141 |s1: 1000 | 012 | 0,07 | 3605 | 7,07
L2 7000 |F2 471 tawk2 703 |52 5000 | 060 | 0,34 | 3619 | 326
in 5220 |Fn 6382 |tawn 813 |an 67,74 | 081 | 045 | 3623 | 118
Lo 4226 |Fo 7324 |tawc 932 |sc 7774 | 083 |as2 | 3625 | oo0

LO =120+ 227 mm

Ff=0421+ 228N k=1,172

F2=471+ 285N
F2,48h =4580N

25chiiffen

Angaben

En1sE- 1 2 3
De, Di x
i0 X
F1 x
[ x
1=6,00 x
e2=1,08 x

fau z: 1007 MPa

sh

Meldungen
Warnung: Feder knickf |
Warnung: iKugelsirahien |
Warmnung: fauc/Rm =045 (0,52)
Fehler taukh={auhzull 5=0,64

40,00 mm

Mit den Relaxationskurven fir tau/tauz wollte ich urspriinglich feststellen, ob die Abhangigkeit der

Relaxation vom Drahtdurchmessers proportional ist zu zul&ssiger Schubspannung und

Drahtdurchmesser. Dann hétte man auf Relaxationskurven fir verschiedene Durchmesser
verzichten kdnnen. Leider ist das nur der Fall bei VDC und TDC nach EN 10270-2 und bel 1.4568
nach EN 10270-3. Hier sind die Relaxationskurven tau/tauz fir d=1 mm und d=6 mm fast

deckungsgleich.

EIreps - Conical Spring Software - TAILLFAS
File Edit Wiew CAD Database Document OLE Help

Kegelfeder 12345678

dFiF %

Relaxation (458h)

30 T e P DD SRR R T TR PP PR

[= E3

EM 10270-3-1.4568

Tdza0c, ¢=6mm 177 PH

TS50 C, d=Emm;

taul= 146 WMPa

TSZ40C, d=1mm  tauZ= 365 MPa
T480C, d=1mm: T=20°C

d=358rmm

tauz= 966 MPa
tauitauz = 0,35
tau2/Rm= 021

dFiF2= 0260 %

10 b0 F2=118N

F2,10h=1188N
F2,48h=118,8N

Warning: T=T1relax (80°C

T==50"C

1 tautauz




Datenbank Federwerkstoffe — Normenvergleich

SO 8458-2 ist gleich wie EN 10270-1, auch die Typbezeichnungen sind dieselben: SL, SM, DM,
SH, DH. (Sfir static, D fur dynamic, L fur low, M fur middle, H fur high). In der Federdatenbank
wurden in NAME3 von EN 10270-1 die Vergle chsbezeichnungen aus | SO 8452-2 eingetragen.
Dafr wurden die alten Bezeichnungen (DIN 17223-1) versetzt oder gel Gscht.

EFEDS material | _ (O] =]
Database |
1:EN10270-1-5L ~
2 EN 10270-1-5M “erd
3 EN10270-1-5H
4 EN 10270-1-DH 7 .. 20 mm] &7
5 EM 10270-2FDC  oilhardened spring steel  DIMN 17223-2FD )
B EN 10270-2%DC  oilhardened wvalve spring steel EN 10270-2 TDC diameter
T EN 10270-2FDCrY  ailhardened spring steel DIN 17223-2 FD-Civ m
& EM 10270-2-FDSICr  aihardened spring steel  DIN 17223-2 FD-5iCr
9 EN 10270-2VDCN  ailhardened valve spring steel EM 10270-2 TOCH ol _DIN 2076/77 |
10: EN 10270-2%/DSICr  cilhardened valve spring steel EN 10270-2 TDSICr = EM 10270-1 I
11: EN 10089-385i7 hat-rolled spring steel wire  DIN 17221 38507
12: EN 10089-545iCr6  hat-rolled spring steel wire  DIM 17221 B45iCi6 e Strength———
13 EN 10089-615iCr7  hot-rolled spring steel wire  DIM 17221 BOSICT —.
14: EN 10089-55Cr3  hotrolled spring steel wire  DIM 17221 55Ci3 %
15: EN 10089-51C4  hat-rolled spring steel wire  DIN 17221 BOCH4 = . <
16: EN 10089-52Chdovd  hot-rolled spring steel wire  DIM 17221 51CiMov/4 %
17: EN 10089-605iCr7  hot-rolled spring steel wire
18: EN 10270-3-1.4310-N5 R<10CeNi18-8 188, 302, 304
19 EN 10270-3-1.4568  X7CMNAN7-7 177PH
20: EN 10270-3-1.4401  xBCiMiko17-12-2 A5 36
21: EN 12166-CuSnE-RI00 Clw/db2K-R300 DIM 17682 21020.39
22: EN 12166-CuZn36-R 700 Cwh07L-R700 DIN 17682 2.0335.39
23 EN 12166-CuBe2-R1300 CW10TC-R1300 DIN 17682 2.1247.97
24: EN 12166-CuCo2Be  CWwW1D4C-RT3I0 DIN 17682 2.1285.97
25: EN 10270-1-DM spring steel wire pat. drawn 150 8458-2-DM
26: EN 10270-3-1.4310-52 X10CINN 88 Sandvik T1RE1
27: EN 10270-3-1.4310-51 100N 8- Sandvik 12R10
28: EN 10270-3-1.4568-51 XFCMiaN7-7 Sandvik R0 Help
2% EN 10270-3-1.4401-51 XECHio1 7-12-2 Sandvik SHE2 nd

FED3+V17.5

In FED3+ V17.5 und V17.5.1 werden unter "Bearbeiten->Herstellung” die Daten (kugelstrahlen,
Windungsrichtung) nicht tbernommen. Klicken Sie zuerst auf den ,,Calc* Button und danach auf
,,OK*, dann geht es. Oder Sie kdnnen auch ein kostenloses Update von Version 17.5 auf V17.5.2
bei uns anfordern.

FED1+, FEDS5, FEDG6: Dorn- und Hilsendurchmesser mit 2 Nachkommastellen
Falls der Dorn- oder Hulsendurchmesser kleiner als 16 mm ist, wird der groftzuléssige
Dorndurchmesser und der kleinstzul dssige Hulsendurchmesser jetzt mit 2 (statt 1)
Nachkommastellen angezeigt.

SR1 - Werkstoffdaten von Klemmplatten und Mutter gewinde

Wenn die gespeicherten Werkstoffdaten Rm, Re, pG oder E-Modul von den Daten aus der
Datenbank abweichen, erscheint jetzt eine Meldung. Diese zeigt an, dal3 Werte in der Datenbank
geéndert wurden. In der Berechnung werden die neuen Datenbankwerte verwendet, dadurch
ergeben sich Unterschiede beim Vergleich der Ergebnisse mit der alten Berechnung.

P2 pG: 450 <= 420

SR1 - Vergleich Werkstoffdaten mit Datenbankwerten

Seit Version 20.2 wurde beim Offnen einer SR1-Datei eine Fehlermeldung angezeigt, wenn es bei
den Werkstoffdaten der Klemmstiicke Differenzen gab zwischen den gespeicherten Werten und
den Werten aus der Datenbank. Da vor kurzem die Benennung der Werkstoffe vereinheitlicht wurde
und alte Werkstoffnamen durch neue ersetzt wurden, erschienen ab Version 20.2 viele lastige
Meldungen wie,, St 50 <> E295“ beim Offnen von alten SR1-Dateien. Ab Version 20.6 werden
Differenzen bei der Werkstoffbezeichnung nicht mehr gemeldet, Fehlermel dungen erscheinen nur
noch wenn sich Werkstoffdaten (Re, pG, E, aphal) geéndert haben.



SR1 - Toleranz Schaftlange ber Gicksichtigt

Fir Sechskantschrauben nach 1SO 4014 und 1SO 4017 ist die Toleranz der Schaftlange "I T 15"
nach Produktklasse A und "IT 17" nach Produktklasse B. Fur Schrauben ab M30 und Langen ab
160 mm gibt es nur noch Produktklasse B. Fir Innensechskantschrauben nach SO 4762 gibt es
keine Auswahl, die Toleranzen entsprechen Produktklasse A. Ebenso Sechskant-Flanschschrauben
nach EN 1662 und EN 1665.

Bei der Uberprifung der Gewindetiefe bei Sackltchern werden jetzt Langentoleranz sowie
Léangung der Schraube und Stauchung der Klemmplatten berticksichtigt. Eine neue Fehlermeldung
,LK+tG < Lmax“ zeigt an, dald bel ESV im ungunstigsten Toleranzfall die Schraubeim
Gewindeauslauf der Mutter aufsitzt. Falls zusétzlich noch die alte Meldung ,,Gewindetiefe !
erscheint, ist dies schon bei Nennmal3en der Fall.

Soll die Schraubenléngentoleranz auch bei der Einschraubtiefe berticksichtigt werden? Dies betrifft
ESV sowie DSV, bei denen der Uberstand der Schraube iber die Klemmplatten kleiner ist als die
Mutterhdhe. Oder ist die Langentoleranz schon berticksichtigt bei der Eingabe des Zuschlags mzu?
Eher nicht, weil dieser meist als Faktor der Gewindestelgung angegeben ist. Die Langentoleranz ist
dagegen von der Schraubenlange abhangig. Bei einer Schraubenlange von 250 mm ist die Toleranz
+/- 2,3mm. Dagegen spricht hingegen die Beriicksichtigung der Langung der Schraube und
Stauchung der Klemmplatten, dies vergrof3ert die Einschraublange bel ESV.

Der Anwender kann nun selber entscheiden, ob er die Schraubenlangentoleranz fir die Berechnung
der tragenden Lange bei ESV beriicksichtigen will, unter ,,Bearbeiten->Berechnungsmethode™.

llsr1+ Schraube =] B3
5Rl+ Berechnungsgrundlage
L ISchaltschrauha j S chraubenkopf
Berechnungsgiundiage Fi, MA ElastNachgiehigsit |
WDl 2230: 1988 " Werformungshiilse [VDI 2230:1988) Gewinde |12-kant Flanschschraube j
i+ %D 2230 2014 * Werformungskegel (VDI 2230:2014] MG
Gewinde M1E DARL. - 16 mm |
[~ Einschraubtiefe nach Dose I~ MApre
Tal Kl Tal kl Bh 'I
¥ Mindesteinschiaubliefe bei FSmas (=FMzul+F56] berechnen I~ Fé pre oeranzcasse | | cleranziiasse Dutchmesser Schrauberkopt dk [755 mm
¥ Flebierte mi Toleranzen 7 i Frze FIOA TE-OE TR BiEim mnkepladgeSchapenkopt e[ m
dnom =16,000 dmin=15720 dmax =16,000 mm Bt IM— -
Toleranzen dZ, d3 fiir FM, MA 7 [Nennmass {d2=dZnom, d3=d3nom] =l d2nom=14701 dZmin=14,544 dZman=14.701 mm
d3nom=13.546 d3min=13312 d3max=13.548 mm
Mehrschraubenverbindung [FAFU FER = f M) ? Ikem Flanzch j Wk stoff
Berechnung F& [Mb) Flansch—————————————————————— Schraubenlange bis Kopf | |120 mm LI “Werkstoff 10.9
® D MIEPERAE ﬂ Toleranzklasse [& = <] 1=120207mm
@ WDI2230-2 (43): FAmax = 4°Mb / [ns'dt) i B Dauerhaltbarkeit | schiubvergiitet hd
] [=]
[~ Anziehdiehwinkel incl. Tarsion Schraube ?
[¥ ESw: Toleranz Schraubenlange bericksichtigen flir Einschraubldngen mgeo und mir
Einheiten metrisch/imperial Imelnsch [mm. M. MPa, Mmm, °C] j
0K I Abbrechen | Hilfetext | Calc oK I Abbrechen | Hilfetext | Hiltehild | mm <> inch | Calc

Wenn "ESV: Toleranz Schraubenlénge beriicksichtigen fur Einschraubldnge mgeo und mtr"
angekreuzt ist, wird die tragende Gewindelange bel ESV und nicht durchgeschraubten DSV um die
Langentoleranz der Schraube reduziert.

SR1 - E-Modul Mutter fir Berechnung von deltaM

Gemal3 VDI 2230-1:2014 wird die elastische Nachgiebigkeit deltaM des Muttergewindes bei ESV
mit dem Elastizitdtsmodul des Muttergewindes und bei DSV mit dem E-Modul des
Schraubengewindes berechnet. Wieso eigentlich? Und mifte die elastische Nachgiebigkeit der
Mutter nicht eher zu der elastischen Nachgiebigkeit der Klemmiteile als zu der elastischen
Nachgiebigkeit der Schraube addiert werden?

In SR1 wird bislang nach VDI 2230 gerechnet, allerdings war bel ESV der E-Modul aus dem
Mutterwerkstoff nicht in jedem Fall Gbernommen worden. Wenn zuvor eine DSV ohne
Berticksichtigung Mutterwerkstoff gerechnet worden war, wurde auch bel der ESV deltaM mit dem
E-Modul einer DIN Mutter von 205.000 M Pa gerechnet.



GEO1+, GEO2: Eingabe der Koordinaten als Tabelle

Die Koordinaten und Winkel der Positionen fir den zu berechnenden Querschnitt kann man jetzt
auch in einer Tabelle eingeben. Dabel gibt es die Moglichkeit, unter ,,Bearbeiten->Einfugen™ die
Daten von Excel oder einem anderen Programm Uber Zwischenablage zu Ubernehmen. Zellen
werden markiert durch gedriickthalten der Shift-Taste, dann Zellen markieren mit den Cursortasten.

fEGEOL + [_[O]x]
Bearbeiten  Ansicht EGEDZ - [O]
Bearbeiten  Ansichi

ﬂlll;l MI il ﬂlll;l mm <> inch Calc
; Zéﬂwmﬂj%m—l‘g&u—l i V' [mm) Z ] IEhi g Iﬂ
z = 3 . 12 2 188 0
- o . . 13 2 1628 979

- 14 &0 ;80
o 8 4 0 15 200 ms 629
b 35 m v 16 8926 125 |0
b 3 14 0 17 I 5245
i 1 e v 18 7980 5 0
8 15 7 o 13 835 50 [
] 3 8 o 20 885 3 i
10 4 18 o 2 765 kil i
Al 7 10 g 2 765 7 i
12 g g g 73 a3 ki i
13 3 8 a 24 83 31 i
14 15 7 a 25 1155 3 0
15 35 3 0 % 1155 w i
16 25 1 i} 27 12148 krd ]

% I 0
EE] 183 0 ﬂ
DK | abbiechen Hilfepild Hifietest O | Asbrechen Hilegld | Hiletent |

WL 1+ Kopieren und Einfligen Uber Zwischenablage

Bel der Eingabe von Abmessungen in Tabellen sowie bei Eingabe von Tabellen mit Querkréaften,
Streckenlasten, Biegemomenten und Axiakréaften kann man jetzt auch die Daten mittels,,Copy und
Paste Uiber Zwischenablage von Excel oder anderen Programmen Ubernehmen. Auf3erdem kann
man Wellenzeichnung mit Wellenlasten in eine Bildschirmgrafik im Hintergrund anzeigen.

BwL+ IS[=] E3 = [ IM[=] E3
Edit Wiew Excel Edit iew Excel
<+ 4| -| <+ +| -]

=1 Ll;n__rg] |deEl mm] | den [mm] | di0 [rm din [mm T[] -

1 1 ] 20 i 0 05 L0fmm] |n [om o) |dfmm) | 4
2 5 25 5 0 0 a5 =1 0.415 0.06 1362 3
3 5 0 n 0 i 05 82 0412 0.06 20,02 3
4 15 25 28 1] 0 05 83 0.409 0.06 2044 3
5 135 20 20 1] 0 05 84 0,406 0.06 20,86 3
[ 150 18 18 1] 0 05 85 0,403 0.06 21,30 3
86 0,299 0.06 21,75 3
a7 0,396 0.06 222 3
88 0,393 0.08 2268 3
83 0,383 0.08 2316 3
90 0,396 0.08 235 3
91 0,382 0.08 2416 3
92 0378 0.08 24 £8 3
93 0,374 0.08 25,2 3
94 037 0.08 25,74 3
Shaft Length |1 50 i 95 0,366 0.08 26,29 3

96 0,362 0.08 2625 3 _I

oK I Cancel | LR, [mage | mm <--» inch L 0358 0.08 2742 3 LI

QK I Cancel | Aux. [mage | mm <--> inch |

FEDG6, FED7, FED10, ZAR4, GEO4: Tabellen kopieren und einfliigen Gber Zwischenablage
Erweiterte Eingabemdglichkeiten fur Tabellen gibt es auch bei den Federprogrammen FED6 und
FED?7 fir die Eingabe von Windungsabschnitten und Federkennlinie, und bei FED10 fir die
Eingabe der Flachfeder-Abmessungen, sowie bei ZAR4 und GEO4 bei der Eingabe der Teilkurve
bzw. Nockengeometrie.



WN1 - Fertigungszeichnung Nabe
Neuin WNL1 ist die Ausgabe der Nabenabmessungen in einer Fertigungszeichnung. Der

Zeichnungskopf ist konfigurierbar. Zeichnungsdaten, Bearbeiter und Anderungen kann man in
WNL1 eingeben. Die Zeichnung kann in CAD Ubernommen werden via DXF oder IGES-Datel.
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FED1+ Auslegung oder Nachrechnung nach Anderung Arbeitstemper atur
Wenn unter Bearbeiten->Anwendung die Arbeitstemperatur geandert wird, kommt jetzt ein

Auswahlfenster: Auslegung oder Nachrechnung? Bei Auslegung wird die Windungszahl verandert,
bei Nachrechnung andern sich die Federkréfte.




Alle Programme: Zeichnungskopf konfigurierbar, Standardeinstellung 1 SO 7200
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Wie schon bei den Quick4 DIN A3 Zeichnungen ist jetzt auch bei allen Fertigungszeichnungen und
Tabellenzeichnungen im DIN A4 Format der Zeichnungskopf konfigurierbar (unter Datei-
>Einstellungen->Zeichnung).

Bisher war die Standardeinstellung bei den deutschen Versionen ,,DIN 6771 min“ und bei den
englischen Versionen ,,1SO 7200 Fig.2“. Daauch in Deutschland schon vor Jahren von DIN 6771
auf den 1SO 7200 Zeichnungskopf umgestellt wurde, ist "DIN 7200 Fig.2" nun auch in den
deutschen Versionen die Standardvorgabe, wenn nichts anderes konfiguriert wird.

In den Federprogrammen wurde Feld 13 bzw. 12 ,,zusétzliche Angaben* entfernt, auch in EN 15800
gibt es das Feld nicht mehr. Wenn unter ,,Bearbeiten->Einstellungen zusétzliche Angaben
eingegeben werden, werden diese aber weiterhin ausgedruckt, 6 mm hoher als bisher. Im 1SO 7200
Zeichnungskopf gibt es andere Angaben alsim DIN-Zeichnungskopf. Anderungen werden nicht
mehr angezeigt, nur doch der aktuelle Anderungsindex-Buchstabe. Und es wird nur noch das
Ausgabedatum angegeben. Daflr gibt es neue Felder ,,Verantwortliche Abteilung®,
,Dokumentenart* und ,,Dokumentenstatus”. Diese kdnnen jetzt unter ,,Dokument-
>Zeichnungsdaten® eingegeben werden, wenn unter ,,Datei->Einstellungen->Zeichnung“ ein 1SO

7200 Zeichnungskopf konfiguriert wurde. Andere Angaben wurden aus DIN 6771 Gibernommen:
Techni sche Referenz: norngeprift

Erstellt durch: Bear b.
Genehmi gt von: gepr.
And: Ander ungsi ndex+1
Efzeichnungsinfo DIN 6771 [_[O0] B8 zeichnungsinfo 1s0 7200 [_[O0]
Draturm |Name I [Datumn) IName I
Eearb. 07101957 | Ruoss < 29.08.2015 I Erstellt durch 07101957 | Ruose
Gepr. H aier < 29.08.2015 I Genehrigt won taier
Narm Miiller < 29.08.2015 I Technizsche Referenz Iiiller
App < 29.08.2015 |
Ersatz fiir I Werantwortl. Abt.
Diakumentenart Berechnung
Ersetzt durch I Diakumentenstatus freigegeben
[h ek [Tes | Ih ek [Test
1] 1] 1] 1]
d - Ad -

oK I Abbrechen Hilfe Ok I Abbrechen Hilfe




POLYLINE verwenden bei Firmenlogo

Fir das Einfligen des eigenen Firmenlogos in die Fertigungszeichnung sind jetzt auch Polylinien in
der DXF-Zeichnung zugelassen. Mit dem Tool DXF2LOGO.EXE kénnen Sie die DXF-Zeichnung
mit IThrem Firmenlogo in eine 3LOGO_1.DX$-Datei konvertieren und in das Temporérverzeichnis
kopieren.

Firmenlogo in 1 SO 7200 Zeichnungskopf

Wenn Sie bereits ein Firmenlogo fir den DIN 6771 Zeichnungskopf erstellt haben, wird dieses auch
in der richtigen Groéf3e und Position im 1SO 7200 Kopf verwendet. Sie miissen das Logo also nicht
noch einmal in einer anderen Gréf3e fir den 1SO 7200 Zeichnungskopf erstellen.

EaFED1+ Druckfederberechnung - 0.fed =] E3
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Bel 1SO 7200 Fig.1 ist fur das Firmenlogo bzw. den gesetzlichen Eigentiimer nur ein Feld von ca
30x16mm vorgesehen, im SO 7200 Fig.2-Kopf dagegen mehr als doppelt so viel (ca. 70x26mm).
Im DIN 6771 wurde unterhalb des Feldes mit dem Firmenlogo noch der Firmenname aus den
Lizenzdaten ausgedruckt. Dafir ist im SO 7200-Kopf kein Extrafeld vorgesehen. Wenn kein
selbsterstelltes Firmenlogo als $LOGO_1.DX$-Datei gefunden wird, wird im 1SO 7200-K opf jetzt
der Firmenname aus den Lizenzdaten in das Feld "gesetzlicher Eigentimer" geschrieben.

Weiter e Zeichnungskopffor mate

Wir sind offen fir die Aufnahme weliterer konfigurierbarer Zeichnungskdpfe, beispielsweise
ghnlich 1SO 7200 mit Anderungsindex. Wenn Ihr Firmenzei chnungskopf weder 1SO 7200 noch
DIN 6771 entspricht, schicken Sie uns bitte eine Zeichnung.

EaFEDl + Konfiguration [_[O] x|
Direcloriesl Girafik I CAD | Faibe I Druckerl Ausdluckl Einstellungenl Extern  Zeichnung |

Fertigungzzeichnung
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Zeichnung mit Kopf 150 7200 Fig.1 b
Freigabefeld |4pp LI Graolenfaktor Bemaltung |1 < |
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Zeichnungskopf mit oder ohne Copyrightver merk
Bei Fertigungszeichnung und Quick4-Zeichnungen kann man jetzt auch konfigurieren, ob der
Copyrightvermerk am linken Rad mit ausgedruckt werden soll.



Fertigungszeichnung ohne Rand ausdrucken
Um eine DIN A4 Fertigungszeichnung ohne Rand zu drucken, muli3 sie etwas vergrof3ert und

verschoben werden. Die Einstellungen kann man in der Datenbank abspeichern: Mal3stab x/y:
2,0/1,06. Verschiebung x/y: -6 / -12.

E Ausdruck =] B3

HF Laserlet 4050 Series PCL an USBO02

[ratenbank | Ubernehmen Datenbank |

Mabstab x |2 Ursprung = I-B
Mabstab p |1,DB Urzprung y |-12

Auzdruck Schattierung—————
" Hochfarmat ' Monachram
% Querformat " Colar / Graustufen
[~ anpassen [~ Urrandung
QK Abbrechen Hilfe:

Fenstergrof3e einstellen

Nach Installation oder mit Klick in den < Button wird das Fenster auf maximale Grol3e eingestellt.
Bei WideScreen Bildschirmen werden dadurch Zeichnungen etwas verzerrt und Kreise als Ellipsen
dargestellt. Jetzt gibt es zwei weitere < Buttons zum Angleichen der horizontalen Auflésung x an
dievertikale Auflésungy und umgekehrt. In dieser Einstellung wird nicht mehr der ganze
Bildschirm ausgefiillt, und Kreise werden als Kreis dargestelIt.

ESFED1 + Konfiguration O]

Ditectaries Graflc | CAD | Farbe | Drucker| Ausduck | Einstelungen | Extem | Zeichnung |

Disloferster Gite
Farbgraik 2
B [ 1680 #1050 [io 2] = <]

& manochrom Hintergrundfarbe |  Dislogelemente Grdbe

[io =] = <]

| Fenstergioesse Zoom
v [1238 j Zooriokio [102 | ¢ |:°3D Edlly wz .
w57 [ Panfakior 007 < | fs o o

™ Umrandung

[ Test
Fort_| [arisl 2
R 1 g
Textbrsitenfaktor J Texthihenfaktor J Hife

ok | Abhle:henl §pelchem| Export | Import |

Update-Geschichte (History) online

Unter "Hilfe->History" kann man die Datei mit Beschreibung der Updates anzeigen. Zusétzlich will
man vielleicht wissen, was danach gedndert wurde, um zu sehen ob sich ein Update lohnt. Jetzt
wird man unter "Hilfe->History (www)" direkt mit der entsprechenden Internetseite verlinkt. Zuvor
werden Login-Daten abgefragt, siehe im Infobrief-Email.

ESrep1+  hi\appsitphlogo’outwin.txt

Datei Bearbeiten

Authentifizierung erforderlich [ <]
v 27.2 (10.08.15) hkkp: [fvmv hexagon.de verlangt einen Benutzernamen und ein Passwort, Ausgabe der Website:
Datei->Einstellungen->Zeichnung: Zeichnungskopf DIN/ISO und Copyrightvermerk "Gesicherter Bereich"

fir Fercigungszeichnung konfigurisrbar.

hnsicht-»Ferrigungszeichnung: Feld 13 entfallc.

Dokument—>Zeichnungsdaten: Bei IS07200-Einstellung zusétzliche Eingsben
{Veraatwortl.dbt., Dok.irt, Dok.status) Passwart; | i

Dokument—>Verknipfung: Ersetzt Dokument Setup und Dokument 1..5

Abbrechenl
v 27.2.1 (22.08.15)

Bearbeiten—>Anwendung: Falls Temperatur gesndert wird: ibfrage Auslegung
oder Nachrechnung.

Benutzername; | siE




Dokument verknipfen statt Dokument Setup und Dokument 1..5

Unter ,,Dokument->Dokument Setup” kann man beliebige zugehdrige Dokumente mit der aktuellen
Berechnung verknuipfen. Die bis zu 5 Verknipfungen konnten bislang unter Dokument->Dokument
1 bis Dokument 5 aufgerufen werden. Jetzt wurde alles in einem Fenster zusammengefaldt, das
Eingabefenster erhielt Buttons zum Aufrufen der Verknipfung. ,,Exec Prog™ entspricht dem
bisherigen Aufruf mit Programm- und Dateiname. ,,Exec File* ist neu und startet nur die
angegebene Datel mit dem unter Windows verknipften Programm, die Eingabe ,,Programm* kann
leer bleiben.

So kann man unter ,,File auch Internetadressen eingeben, wenn zu der Berechnungsdatel auf
Dokumente aus dem Internet verwiesen werden soll.

Well die ,,Program™ Eingabe bei ,,Exec File* nicht verwendet wird, kann man die Zeile fir eine
Beschreibung des Links verwenden.

Eabucument Links - FED1+ Druckfederberechnung - 0.fed [_[O]x]
Program 1 [EiEeERerE | Exec Piog
File 1 Ialtemative.fds | Exec File
Program 2 IEAD Zeichnung | Exec Piog
File 2 Ip'\cad\drawingsZM BYETPEFTE.dwag | Exec File
Program 3 IHandhuch FED1+ | Exec Prog
Fil= 3 Ic:\hexagon\fed1 fed1.him | Exec File
Program 4 IEmaiI an Kunde | Exec Prog
File 4 Imai\to:entwicklung@kunde.cnm | Exec File
Program 5 IHEXAGDN Infabrief | Exer: Ping
File 5 Iwww.hexagon.de!mfﬂ 52/ | Exec File
ok I Abbrechen Hilfetext |

Tipp: Berechnungser gebnisse schnell vergleichen

Die zweite Datei unter den angezeigten Dateinamen im Dateiment wird mit dem Tastenkirzel
Umschalt-F2 gedffnet. So kann man mit Umschalt-F2 immer zwischen den beiden letzten
Berechnungen wechseln. Oder mit Umschalt-F3 zwischen den letzten 3 und mit Umschalt-F4
zwischen den letzten 4 Berechnungen. Angezeigt wird die unter Datei->Einstellungen-
>Einstellungen konfigurierte Ergebnisgrafik.

Bei mehr als4 Vergleichsberechnungen die Dateien in einen Unterordner kopieren, dann "Datei-
>Offnen Tabelle".
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Mew, ., Skrg+M

Gffren. .. Strg+0

OFfnen. .. (Tabelle)
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Druckereinstellung

Export dbf, xls
Export fiuszug dbf, xls
EDI 3

Einstellungen

1 H:\APPSITPATRAIMVOEDL fed  Umsch+F1
Z H:\APPS\TRATRAIN|OZe.Fed  Umsch+FZ
3 HIAPPSITPATRAIMIOFED? fed Umsch+F3
4 H:\APPS| TRV TRAINYD. Fed Umsch+F4
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Preidiste vom 1.9.2015

EINZELPLATZLIZENZEN EUR

DI1 Version 1.2 O-Ring Software 190,
DXF-Manager Version 8.6 383,
DXFPLOT Version 3.0 123,
FED1 Version 27.2 Druckfederberechnung 491 ,-
FED1+ V27.2 Druckfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, 3D, Rechteckdraht, Animat. 695,-
FED2 Version 19.0 Zugfederberechnung 501,-
FED2+ V19.0 Zugfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, Rechteckdraht, ... 675,-
FED3+ V 17.6 Schenkelfederberechnung m.Fert.zeichn., 3D, Animation, Rechteckdraht, Relaxat. 480,-
FED4 Version 6.6 Tellerfederberechnung 430,-
FEDS Version 14.0 Kegelstumpffederberechnung 741,
FEDG6 Version 14.5 Progressive Zyl. Druckfedern 634,-
FED7 Version 11.8 Nichtlineare Druckfedern 660,-
FEDS8 Version 6.5 Drehstabfeder 317,
FED9 Version 5.6 Spiralfeder 394, -
FED10 Version 3.2 Blattfeder beliebiger Form 500,
FED11 Version 3.1 Federring und Spannhilse 210,
FED12 Version 2.4 Elastomerfeder 220,-
FED13 Version 3.8 Wellfederscheibe 185,-
FED14 Version 1.2 Schraubenwellfeder 395,
FED15 Version 1.2 Blattfeder, rechteckig 180,
GEO1+ V5.7 Querschnittsberechnung mit Profildatenbank 294.-
GEO2 V2.6 Massentrigheitsmoment rotationssymmetrischer Kérper 194,
GEO3 V3.3 Hertz'sche Pressung 205,-
GEO4 V3.9 Nocken und Kurvenscheiben 265,
HPGL-Manager Version 8.5 383,
LG1 V6.3 Walzlagerberechnung m. Datenbank 296,
LG2 V2.1 Hydrodynamische Radial-Gleitlager nach DIN 31652 460,-
SR1 V20.8 Schraubenverbindungen 640,
SR1+ V20.8 Schraubenverbindungen incl.Flanschumrechnung 750,
TOL1 Version 11.8 Toleranzrechnung 506,
TOL1CON V1.5 Konvertierungsprogramm zu TOL1 281,-
TOL2 V3.3 Toleranzrechnung fur Baugruppen 495, -
TOLPASS V4.1 Auslegung von ISO-Passungen 107,-
TR1 V3.7 Tragerberechnung 757 -
WL1+ V19.7 Wellenberechnung mit Walzlagerauslegung 945,
WNZ1 Version 11.5 Auslegung von Zylinder- und KegelpreRverbanden 485,-
WNZ2 Version 9.5 Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5480 250,
WN2+ Version 9.5 PaBverzahnungen mit Evolventenflanken DIN 5480 und Sonderverzahnungen 380,
WN3 Version 5.3 Pal3federverbindungen nach DIN 6892 245,
WN4 Version 4.4 SAE-PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.1 276,
WN5 Version 4.4 Palverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.2M und ISO 4156 255,
WNG6 Version 2.9 Polygonprofile P3G nach DIN 32711 180,
WN7 Version 2.2 Polygonprofile PAC nach DIN 32712 175,
WNS8 Version 1.9 Kerbzahnprofile nach DIN 5481 195,
WN9 Version 2.0 Keilwellenprofile nach DIN 1ISO 14, DIN 5471, DIN 5472 170,
WN10 Version 3.7 Pallverzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5482 260,
WN11 Version 1.3 Scheibenfederverbindungen DIN 6888 240,
WNXE Version 1.1 PaRBverzahnungen mit Evolventenflanken — Abmessungen, Grafik, PrifmalRe 375,-
WST1 V9.3 Werkstoffdatenbank St+NE-Metalle 235,-
ZAR1+ Version 24.3 Zahnradgetriebe mit Gerad- und Schragstirnradern 1115,
ZAR2 V7.6 Kegelradgetriebe mit Klingelnberg Zyklo-Palloid-Verzahnung 792,
ZAR3 V8.7 Zylinderschneckengetriebe 404,-
ZAR3+ V8.7 Zylinderschneckengetriebe mit Profilzeichnungen, PriifmalRen, Zahnhdhenfaktoren 620,
ZAR4 V3.7 Unrunde Zahnrader 1610,-
ZAR5 V9.1 Planetengetriebe 1355,
ZARG6 V3.6 Kegelradgetriebe gerad-/schrag-/bogenverzahnt nach Gleason 585,
ZARXP V2.0 Evolventenprofil - Berechnung, Grafik, Prifmale 275,
ZAR1W V1.5 Zahnradabmessungen, Toleranzen, Prifmal3e, Grafik 450,-
ZM1 V2.3 Kettengetriebe und Kettenréder 326,-




PAKETE EUR
HEXAGON-Maschinenbaupaket (TOL1, ZAR1+, ZAR2, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WN2+, WN3,
WST1, SR1+, FED1,+, FED2+, FED3+, FED4, ZARXP, TOLPASS, LG1l, DXFPLOT, GEO1+, TOLZ2, 8.500,-
TOL1CON, GEO2, GEO3, ZM1, WN6, WN7, LG2, FED12, FED13, WN8, WN9, WN11, DI1, FED15, WNXE)
HEXAGON Maschinenbau-Basispaket (ZAR1+, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WST1, SR1+, 4.900 -
FED1,+, FED2+, FED3+) 900,
HEXAGON-Stirnradpaket (ZAR1+ und ZAR5) 1.585,
HEXAGON-Grafikpaket (DXF-MANAGER, HPGL-MANAGER, DXFPLOT) 741 -
HEXAGON-Schraubenfederpaket (best. aus FED1+, FED2+, FED3+, FED5, FED6, FED7) 2.550,-
HEXAGON-Toleranzpaket (best. aus TOL1, TOL1CON, TOL2, TOLPASS) 945,-
HEXAGON-Komplettpaket (alle Programme von Maschinenbaupaket, Grafikpaket, Federpaket, 11.500,-
Toleranzpaket, Stirnradpaket, TR1, FED5, FED6, FED7, FED8, FED9, FED10, GEO4,
ZAR4, WN4, WN5, FED11, WN10, ZAR1W, FED14)
Rabatt fur Mehrfachlizenzen:
Anz.Lizenzen 2 3 4 5 6 7 8 9 >9
Rabatt % 25% 27.5% 30% 32.5% 35% 37.5% 40% 42.5% 45%
Aufpreis / Rabatt fiir Floating-Netzwerklizenz:
Anz.Lizenzen 1 2 3 4 5 6 7.8 9.11 >11
Rabatt/Aufpreis -50% | -20% 0% 10% 15% 20% 25% 30% 35%

(negativer Rabatt bedeutet Aufpreis)

¢ System-Voraussetzung:

Alle Programme sind 32-bit Applikationen fir Windows 2000, XP, Vista, Windows 7, Windows 8. Gegen

Aufpreis von 10 EUR auch lieferbar als 64-bit Version fur Windows XP, Vista, 7, 8 (64-bit).

¢ Update-Service:
Kunden werden alle 2 Monate per E-Mail Uber Neuheiten und Updates informiert.

Updates EUR
Update (auf CD oder zip-Datei mit pdf-Handbuch) 40,-
Luxus-Update (CD+neues Handbuch) 70,-

Update Maschinenbaupaket: 800 EUR, Update Komplettpaket: 1000 EUR, Update 64-bit Windows: 50 EUR

Wartungsvertrag fur kostenlose Updates: 150 EUR + 40 EUR je Programm pro Jahr

¢ Upgrades:

Bei Upgrades auf Plus-Versionen oder von Einzelplatz auf Netzwerk oder von Einzelprogrammen auf

Programmpakete wird der Kaufpreis der ersetzten Lizenz zu 75% angerechnet.

¢ Netzwerklizenzen:

Software wird auf dem Server installiert und via Netzlaufwerk mit den Workstations verlinkt. Bei Floating-
Lizenzen Uberwacht der integrierte Lizenzmanager die Anzahl der gleichzeitig gedffneten Programme.

¢ Lieferungs- und Zahlungsbedingungen:

Verpackungs- und Versandkostenpauschale in Deutschland 10 Euro, Europa 25 Euro, Welt 60 EUR.

Bei schriftlicher Bestellung von Firmen und staatlichen Behoérden Lieferung gegen Rechnung (Freischaltung

nach Zahlungseingang), sonst per Kreditkarte (Mastercard, VISA) oder Vorauszahlung.
Zahlung : 10 Tage 2% Skonto, 30 Tage netto, Vorauszahlung 2% Skonto.

¢ Freischaltung

Bei der Installation generiert die Software eine E-Mail mit Maschinencodes. Die Email senden Sie an

HEXAGON und erhalten daraufhin die Freischaltcodes (Voraussetzung: Zahlungseingang).

Preisangaben innerhalb Deutschlands zuzigl. 19% MwSt.

HEXAGON Industriesoftware GmbH
Stiegelstrasse 8  D-73230 Kirchheim-Teck  Tel.0702159578 Fax 07021 59986
Kieler Strasse 1A D-10115 Berlin ~ Tel. 030 28096996 Fax 030 28096997

Mobil: 0163-7342509 E-Mail: info@hexagon.de Web : www.hexagon.de


http://www.hexagon.de

