FED1 +(FED2 + mit Gutekunst-Federkatalog

Zu den Plus-Versionen von FEDT und FED2 werden die Daten-
banken DUROVIS.DEF mit dem Federkatalog der Durovis AG in
Gisikon/Schweiz mitgeliefert (1500 Druckfedern und 1200 Zug-
federn). Kinftig befinden sich auf den Plus-Disketten aulferdem
die Dateien GUTEKUNS.DBF mit dem Federkatalog der Firma
Gutekunst in Metzingen mit 4000 Oruckfedern und 3700 Zug-
federn. Mach Auslegung einer neuen Feder kiinnen Sie FED1 +
nach Eingabe der zulissigen Abweichungen nach Kataloglfedern
durchsuchen lassen. Die Suche-Funktion wurde um die Mag-
lichkeit zur Eingabe von Grenzwerten fdr F1 min. und F1 max.
arweitart.
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FEDS - Falscheingaben korrigieren

Bei friheran FEDB-Versiocnan kann es passieren, dall Fehler aus
ungdltigen Eingaben nicht zurickgesetzt werden. Wann Sie L1
| oder L2 klginer als die Blockldnge Lc eingeben, erscheint eine
Fehlermeldung, die auch nach Korrektur durch Ricknahme der
Windungszahl nicht wverschwindet. In diesem Fall missen Sie
die Eingabe zunidchst verfasson und dann nochmal aufrufen.

FEDS - Endwindungen

Bei "Endwindungen angelegt und unbearbeitet™ wurde die
Federlinge LO nicht immer richtig berechnet. Wenn dieser Feh-
ler bei Ihnen auftritt, senden Sie die Diskette bitte an uns
zurtick, Sie erhalten dann ein kostenloses Update,

Textausdruck: Zeilen/Seite

Pragramme mit verdnderlicher AusgabegrdlZe (WL1, GEOQ1,
SR1, FEDG) geban nach der konfigurierten Zeilenanzahl einen
Seitenvorschub an den Drucker. Die Zeilenzahl/Seite mulk fir
die maistan Laser- und Tintenstrabldrucker auf 62 zurlckge-
setzt werden, Fir Programme mit konstanten Druckseiten ist
die Zeilenkonfiguration wnerheblich, da der Seitenvorschub
immer an der gleichen Stelle gesendet wird.

FEDG - Animation
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In einer Animation kdnnen Sie bei der newasten FED&-Version
beobachten, wie die Feder zwischen zwei frei definierbaren
Federldngen ein- und ausfedert. Man sieht, wie sich bei nicht-
linearen Druckfedarn zuarst die enger gewickelten Windungen
anlegen und dadurch die Federrate erhihen, Bei der DOS-Versi-
on ist nach jedem Schritt ein Halt mbglich, bei der Windows-
Vearsion kdnnen Sie den Ablauf mit einem Mausklick auf die
rechte Maustaste wiederholen lassen. Fir einen Ablauf der Ani-
mation wia ein Film ist ein schneller Rechner (4BEDX-100 oder
Pantium) mit schnellar Grafikkarte erforderlich.

Vertrieb HEXAGON Federprogramme Holland
Unsere Federprogramme werden in den Miederlanden kiinftig
vertreten durch:

Hengelose Verenfabrick Bakker
Herrn B.H.P. Garssen

Posthus 50

ML-7550 AB Hengelo

Tel, 074-565444 (von Holland}

Angebaten wird auch ein Seminar tiber Federentwicklung wnd
Federberechnung. Die Hengelose Verenfabriek Bakker ist der
bekannteste und groflte Federhersteller in den Niederlanden,
Herr Gerssen ist Gaschaftsfubrar und aufferdem noch Prasident
des niederldndischen Federverbands,

Die Federprogramme FED1 +, FED2 +, FED3 +, FEDS und FEDG
gibt es in deutsch und englisch, FED1+, FED2+ und FED3 +
demnichst auch in spanisch,

Informationan Gber unsere Maschinenbauprogramme erhalten
Sie in Helland auvch bei Herrn Karl-Heinz Liedtke, Voortsweg
262, 7623 CM Enschede.
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Windows-Anpassung an MS-0ffice Standard
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Die Menostruktur der Windows-Versionen wurde bzw, wird
noch an den Microsoft-Office Standard angepafit, um dem
Anwender durch die Ahnlichkeit mit anderen Applikationan (wia
Textverarbeitung, Tabellenkalkulation, CAD]) die Einarbeitung in
das Programm zu erleichiern,
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Statt "Eingabe" steht am Anfang nun das “Datei"-Mend, hier
finden Sie auch die Funktionen zu Grafikausdruck und
Verlassen des Programms. Aus "Eingaba" wird "Bearbeiten”,
aus "Ausgabe” wird “Anzeigen". Die Funktionen “kopioren®
und "umbenennen” im Datei-Menil entfallen, da auch mit den
Funktionen 6&ffnen/speichern alsfldschen ausfihrbar.  Unter
"Bearbeiten” finden sich die gewahnten Eingabefunktionen [l
Anderung und Optimierung. Unter “Datei->neu” werden alle
Eingaben zur Auslegung des jeweiligen Maschinenslements ab-
gefragt, wobei dic Einzeleingaben zu dbersichtlichen Dialag-
fenstern zusammengefasst wurden. Die newen Funktionen wur-
den beim Druckfederprogramm FED1 4,  beim Toleranzpro-
gramm TOL1, und bei der Querschnitisberachnung mit GEQ1
bargits verwirklicht, die anderen Windows-Versionen werdan
falgen.

FED1 - Omcidederprogramm =] =]
Dmted  [earkeien  Anzeigen CAD  [Osionbank ol

Todeianzen Disckieder

- zulkalge Abweichunges Teleranz Federdraht®
TN 2055 Gltcgrad | DM 1 pnch TNIN 2675 B
1 2 1 | eodk & paeh DIN 2075 O
Do, De. O | & L] o (o] F mach DIN 2077
wulo | & | | o
Fl.FZ.Fn || © b (] L]
eloe || O - Q %]

FED2 + Hakentisen
Bei der CAD-Ausgabe maBstéblicher Zugfedern werden jetzt
auch Typen mit Hakendsen gezeichneat.
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ZAR1 + Animation

Den Zahneingriff fir das berechnete Getriebe kinnen Sie jetzt
auch als Animation ablaufen lassen. Eingabe dar Anzahl Einzel-
bilder und Genauigkeit der Evalvente hat Auswirkung auf
Genauigkeit und Ablaufgeschwindigkeit.

ZAR2 - Kleinkegelrdder

Mit ZAR2 kidnnen nun auch Kleinkegelrdder fir die Herstallung
auf der Wilzfrismaschine FKE 41 B von Klingelnberg berechnet
waorden, Die Festigkeitsberachnung wurde fir diesen Fall um
die Barechnung nach Lewis erweitert.

ZAR2 - EDI-Files

Alle Ausgabedaten kinnen als EDI-Datei ausgegeben warden,
dadurch wird die problemlose Ubernahme in andere Programme
maglich.

Kenfiguration Dezimalstellen

Die Einstallung der Dazimalstellan hatte bisher nur Auswirkung
auf FlieBkaommazahlen; bei neuen Versionen wirkt sich eine
Anderung auch auf festeingestellte Ausgabewerte aus. Eine
Verdnderung der Standardeinstellung wan 3 wverschiebt die
Kommastelle bei Ausgabe von reellen Zahlen um die Differenz
nach rechts oder links. So werden bei einer Einstellung von 4
z.B, MaBe mit £ statt 3 und Spannungen mit T statt O Nach-
kommastellen ausgegeben.

EDI-Daten mit 4 Nachkommastellen

Alle Daten der EDI-Files aus ZAR1 + und ZARZ werden mit 4
{statt hisher 3} Machkommastellen ausgegeben. Uber die
Dezimalstellenkenfiguration ist eine weitere Erhéhung der Ge-
nauigkeit maglich,

ZAR1 + Diagramm mit Symbollinien

Bei manochromer Darstellung und bei Ausgabe auf Schesarz-
weild Drucker kinnen dia Sicherheits- und Labensdauerlinien fiir
Zahnfuldauerbruch und Pitting bei Rad1 und RadZ nicht mehr
unterschieden werden, deshalk wurden die Funktiensgraphen
mit Symbaolan gekennzeichnet.
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ZAR1 + Tabellea mit Priffmassen

Dia Tabelle mit Prifmaien wurde Obersichtlicher gestaltet, vor-
und fertigbearbeitete Male stehen jetzt nebeneinander. Die
Taballen werden unter "Grafik" direkt am Bildschirm angezeigt
und kdnnen unter “CAD" als DXF- oder |pes-File ausgegeben
werden. Die Eingabe von Melzihnezahlen und Melkugel- und
-srollendurchmeasser fir die Berechnung der PrifmaGe wurde aus
dem Menipunkt "Cualitdt” herausgenommen und nun unter
"Messen" abgefragt.

ZARL+ inn Eim - e e g nd HETARCH 1 - 0
Prifmape vorbearh,  fertig i
Diam Zueirollermaf  Mdd max 128, 320 127.935 L
Diam fueirollermap  Md? min, 128, 248 127, B52 G
Diar Zupirollermal  MdR theor, | 28. 0P tarm
Fol lerdur chmesssr [¥1 12,000 12,000 o
Dian Zueikugelned  Md nax 128, 320 127,95 |
Dian Zueikugelnap MK nin 128, 248 |27, B52
Diam Zueikugelmaf Mo theor. 128, 0075
Fugeldur chmesser IH 12,000 12,000 i
Zahresite H max 51. 956 5l 755
Zahrssite H min 51,91 5L.71B
Zahnweite H theor, 5l 7932
Hefzzhnezahl k 2,000 3,000




Preisliste wom 28.02.1995

Einzellizenzen (als Version flr M3-DOS oder M5- Hindws]l

GEDL V2,0 Querschnittberechnwd .. ..o .. 450, -
W2 V1,3 Zshmeellenverb DIN 548D ... ... ... 00 E}H 450, -
SR1 V3.5 Schraubenberechnung. ... ..oovvinreriniiniiiais M 1,250,
LGl V3.1 Walizlagerberechnung m. Datepbank ............ DM 58D

W5T1 V4,1 Werkstoffdatenbank St+RE-Met, .. .......... M 460, -
WH1 Version 3.0 Auslequng von PreBverbdnden ......... DM 950,.-
KL1 Version 7.4 Wellenberechnung .. .....ov0vviniinnys B 1.5560, -
WL1+ V 7.4 Wellenberechn.m Walzlagerawsteg, .,....... DM 1,850, -
ZAR] Version 10,2 Zahnradberechmmng ..., 0vovviiions DM 1,960, -
28R+ Version 10,2 Zahnradberechn,m Werkstoffdatenbk, OM 2,180, -
ZAR2 V3.0 Kegelradberechn.Klingeinberg m, Wst bk, ., OM 1,550,-
ZARXE V2.8 Ermittlung des Profilversch.faktors ..., CM 140, -
HAERTE V2.0 Umwertung Vickers,Brinell, Rockwell (DOS) OM 120, -
5151 ¥a.0 Umrechnung von Si-Einhedten ... ... . ....... oY 114.-
FED1 Wersion .7 Druckfederberechnung .............. DM 980, -
FEDI+ V9,7 Oruckfederberechn.m.integr. Datenbank ... DM 1.340,-
FED2 Yersion 5.6 Zugfederberechaung ................ CH  g8d,-
FEDZ2+ ¥5.6 Zugfederberechnung m.integr Catenbank. ... DM 1.320, -
FED3 Version 4.2 Schenkelfederberechoung .. .. ... DM  760,-
FED3+ V4.2 Schenkelfederberechnung m.Fert.z. _.._.... DM 9420, -
FED4 Version 2.2 Tellerfederberechnung _....... .. . DH B840, -
FEDS Yersion 2.7 Kegelfederberechnung .............. DH 1.450.-
FEDE Version 2.2 Progressive Druckfedern ... .. DH 1.240.-
TOLL Yersion 7.1 Toleranzrechnung . DH 590, -
TOLPASS ¥2_1 Auslegung von [50- Passungen tnur HS-D05] OH 210, -
DEF-Manager Verszion 7.0 . .0 750, -
HPGL-Manager Version 7 R Chwasseasy, M TBB:=
DEFPLOT-Yersionm 2.0 ioivrisiiinrens e DM 240, -
AV1 Version 1.1 Archivieru ngsnrugr'arm cwmseca DM BBO;=

M5-D05 und Hindows {dual)

Aufpreis bei Lieferung von DD%- und Windows-Yersion . DH oo, -

Pakete

HEXAGON-Hazchinenbaupaket (bestehend aus TOLE.ZARL+ WHL . WSTL,5R1,

FEDI+, FED2# FED3+, FEDM, ZARKE  HAERTE  TOLPASS WLE+ LG1.DXFPLOT,
SISI,WHZ, ZARZ GEDL )

B SIS e : OH 12.300. -
for M5-Windows .., ... .......... OH 12.300. -
for M5-00S und MS-Windows ..., ... DH 12950, -

HMEXAGON-Grafikpaket (DXF-Manager, HPGL- Hanager OLFPLOT)
fur M5-D05 oder MS-Windows ....... .

HEXAGON-Federpaket (best,aws FEDL+ FEDZ+ FEDG3+ FEDS,FEDG, DXFPLOT)

fir M3-D05 oder HS-Windows ........... . M 4.BOO.-

HEXAGDN-Komplettpaket (bestehend aus allen Programmen von
Haschinenbaupaket, Grafikpaket und Federpaket)

. PW o 1.350,-

flir H3-D05 oder HS-Windows ... ....oovvnvirnrnrinernns oM 15.500, -

Einzellizenzen UNIX (DEC Wtrix, SUN Sparc, Silicon Graphics)
ZARXE ¥1.2 deutsch

.......................... 0o 260.-

HPGL-Hanager V6.0 e R R MM 1,175, -

Hehrfachlizenzen und Netzwerkversionen m, User-/Stationsbindung
Anz.lizenzen 2 a d 5 [+ 7 2 o >0
Rebatt %

Netzwark- F]natlnghzenzen

Anz . Lirenzen 2 3 4 5 6 =h
RabattsAufpreis-] EEIi -25% 0F 10t 158 218 251
(negativer Rabatt bedeutet Aufpreis)

2ok E7.5% 0% J2.5% 5% 3751 A0% 42,51 45%

Demodisketten

Demo-Pack (1B Demodisketten) ... ...cciciiviioiniinaans DM -80.-

Registrierte Anwender kbnnen Demodisketten kostenlos anfordern.

Update-Gutscheine
Update-Gutschein Tir ¥oli-Update (mit Handbucheinlagel, L‘H 100,
Update-Gutschein for Disketten-Update ............... .. &0

Fresdpragramme

NECFEH ¥2.1 Finite-Elenente (Wolpansingery .......... DM 6,200, -
CADIS CAD-Programm Y¥3,7 {(Geldec) ........ooeiineninn DM 550, -
DALUER IV ¥A.0 Dauerfestigkeit (Zammert),............. DM 804, -
LIFETINE V2.0 Lebensdauerberechnung (Zammert) . .., .. M 1,204, -
KoafortText ¥4, 0 {Redtenbacher} ... ....... ccoceniyen Ce 1.3%0, -
Single User License H5-DOS English

2AR] Geardng Caleulation ©..... i iiiiiiniiiiiianos DM 1.960. -
ZMR1+ Gearing Calculation dncl.Database ............. DM 2. 180,
ZAAXE Cale.of Add. sod.coeff. _.......coivniiesinnnyas M 140,
FED1 Calc.of Helic.Compression Sprimgs ..., ... DM 560,
FED1+ Mol Compression Springs incl.Databese ......... DM 1.260.
FEDZ  Cale, aof Helical Tension Sprimgs ,.......,..... DM GBD.
FEDZ+ Mel .Tension Springs incl.Database ............. DM 1.320,
FEDY Calc.of Heltc.Torsion Sprimgs . .......ccoeevares M - 760,
FEDJ+ Calc.of Heltc. Torsion Springs with drawing .. DM 24
FEDS Cale.of Helic.Conmical Springs ..........co0vi0n DM 1,450,
DA AR ., e o s ie oo o o S b kA A DM 750.-
Pk R o s L e A D e M 750,
Updates

Yol l-Update (Bisketten und Handbucheinlaged.......... OW 100, -
Disketten-Update ... .. .o i i DM &0.-

Luxus-Update (Disketten und Handbucheinl.m.Ordner)... DH 160, -
Update-Predse Tor TOLL 3lter als V5.0 und ZARL alter als ¥a.0
pitte anfragen,

Uparades

FEDT auf FEDQ+ .. uonuiyicns OH 460
FEOR auf FEDR+ -, aiiha i OH 400
FED3 auf FEDd+ ............. . DM 240
ZARY ab Version 4.0 auf ZaRls © ... . 000, M 230
[ Tk [ E et R R I AR AP T O 350
Unstieg DOS/Windows/Unix

[Aufpreis fir nees Handbucheinlage OM AQ,-)

von H5-005 auf ME-Windows (je Programm} ..,........... oM 124, -
von HS-Windows auf M5-005 s A oM 120, -
wvon DEC-, 5SUM-, 5G- Unix auf H5-DO& o Windows .., ... o4 120,-
won HPGL-Manager PC auf DEC, SUM o, 3G .., ...., ..., M 525, -
Seminare

Zahnrad-und Getriebeberechnung (2-tagigd ... ... .., oM 1000, -
Betriebsfestigkeit, Federn, FEM (l-tdgigd............. M 50, -
Zertifizierung nach DEN 9001 ¢1-tdgigd . ..ooooniinion, oM A0, -

Lieferuwgs- und Zahlungsbedingungen
Verpackungs- und Versandkostenpavschale DM 6 50, Ausland 25 OM.
Zahlung: 10 Tage 2¥ Skonto, 30 Tage netto, Nachnahme 2@ Stonto

Alle Preisangaben zuzogl. 153 MwSt,

HEXAGON
Industriesaftware GmbH
Stingnlstrasso 8

T3230 KirchhatmiTeck

Tel. 07021/69678
Faw 07021/08986
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GEOQ1-Massentrigheitsmomaent
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Durch Eingabe won Linge und Dichte wird aus einem Quer-
schnitt ein Kdrper, GEO1 berechnet dann zusdtzlich Volumen,
Masse und das Massentrigheitsmoement um den Schwerpunkt
und um den Koordinatenursprung.

Die  Mendstruktur wvon GEOT1 fir Windows wurde an den
Microsoft Office Standard angepalit,

Windows-Datenbanken

Bei den Windows-Datenbanken wurden mehrere  Ver-
besserungen vorgenommen, die das Modifizieren und Erweitarn
der Datenbankwerte im Browse-Fenster erleichtern. So werden
jetzt die 4 Cursortasten besser unterstitzt, mit der Tab-Taste
oder Enter wird in das ndchste Feld weitergeschaltet. Das
aktuella Feld ist blauw hinterlegt, Meusingaben kénnen sofort
durchgefihrt werden. Mit der Pas1-Taste kommt man an den
Anfang und mit der Ende-Taste an das Textende. Leerzeichen
am Anfang und Ende des Datensatzes werdon ignoriert,
dadurch werden Einfligungen erleichtert {es missen nicht 2uvor
Leerzeichen geléscht werdenl. Der aktuelle Datensatz wird
automatiseh immer im Dialogfenster angezeigt, der bisherige
Schalter "Anzeige aktualisieren” konnte dadurch entfallen. Bei
einem Doppelklick mit der Maus in ein Datenfald oder durch
Werschieben des Eingabefelds mit den Richtungstasten und den
<Bild auf> <Bild ab> - Tasten wird das Anzeigefeld
aktualisiert,



WHN2 - Gutlehrung und Einzelmessung

Mach DIN 5480 Teil 15 kann eine einwandfreie Gutpriifung von
Zahnwelle und -nabe nur mit einer Gutlahre durchpefihrt
warden.

DIN 5480 Teil 15 (Auszug):

Wenn keine Lehre vorhanden ist, kann ersatzweise eine Messung
zwischen Rollen oder Zahnweitenmessung  durchgefithrt wenden, Um
den Unsicherheiten der Einzelmessung, bei der Teilungs- und Profilab-
weichungen nicht erfasst werden, Rechnung 2u tragen, dirfen die sich
aus den Abmafen Aeiund Ase ergebenden Grenmmalle der Guiseite
nicht ausgenutzt werden. Vielmehr sind fir die Einzelmessung die Ab-
male AseE der Welle und AeiE der Nabe nach DIN 5480 Teil 14 fir
die Gutgrenze mabgebend. Fir die Ausschufgrenze gelten dagegen bei
Einzelmessung die gleichen Abmafe Asi und Aee wie bei der Lehmung,
Es miissen bei jedem Prifling 3 Messungen durchgefiihrt werden, Alle
Istmalie missen innerhalb der Tolermnz  TeE=Ace-AeiE  bew.
TsE=AscE-Asi liegen, Es kann jedoch nicht in jedem Fall als gilig
angesehen werden, dall die Einzeliolemnzen TE den Gesamiioleranzen
T bei Gutlehrung restlos entsprechen, Mach bisherizgen Erfalirungen milt
dies in durchschninlichen Fallen. In manchen Fillen kann TE unnitig
klein oder such unzuldssig grofl gegeniiber T sein. Aus diesen Grilnden
ist es immer mtsam, wenn irgend miglich Vollehren zur Guipriifung
der Wellen und Naben zu verwenden.

PritfmaBe fiir Einzelmessung

In Anpassung an diesen Absatz der DIN 5480 gibt WN2 seit
Version 1.3 in den PrifmaBtabellen fir die Minimumwerte von
Zahnweite und Kugelmaf die Toleranzen fir Einzelmessung aus
[bisher fir Waollehrung). Im  Standardausdruck  werden non
sowohl die Priifmafe bezogen auf T als auch auf TE ausge-
geben.
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ZAR1+ ZARZ Wechselfaktor YA

Der Wechselfaktor ¥ A barlicksichtigt den Einflu wechsalndar
Zahnbelastung. Wahrend bei nermalen Getrigbestufen die Zahn-
belastung  schwellend ist, tritt bei den Planetenridern wvon
Planetengetrieben  wnd bei Wechselrddern sine wechselnde
Zahnbelastung auf. Aus der Anzahl der Zahneingriffe und der
Lastwechsel jo Feriode wird der Waeachselfaktor YA berechnet.
Der Einflud der Schieifkerben wird bei ZART + und ZAR2 mit
20% berdcksichtigt,
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Wechselfaktor ¥4
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Zur Ermittlung des Wechselfaktors Y4 wurde gin neves Hilfe-
bild erstellt, die Tabellen in den Hilfebilder EINGRIF1 und
EINGRIFZ wurden um Y& erweitart.

ZAR1 + Vorauslegung

Bei Berechnung eines Vorschlags fir Achsabstand und Mormal-
madul wird zugunsten einer hiharan Sicherheit gegen Zahnful3-
dauarbruch ein gréGerer Modul und Zahnbreite vorgeschlagen,
dafiir wird der Achsabstand klginer,

ZAR1+ Auszug Festigkeit

Anwendungsfaktoren KA und die Sicherheit SHim Quadrat
werden mit ausgoben. SH? ist von Interesse bei der Bestimmung
des Anwendungsfaktors KH, bei welchem die Sicherheit 1 wird.

Online-Eingabe unter Windows

Bei der DOS-Version wird nach jeder Eingabe eine Berechnung
durchgefihrt, bei der Windows-Version erst nach "Berechnen”
ador mit der Enter-Taste. Bei ZAR1+ und in dor Auslegung bei
den Federprogrammen war bisher nur der letzte aingegebana
Wart (Obernommen worden, wenn mit der Tabulatortaste die
Daten nacheinander eingegeben worden waren.

Windows - Textausgabe

Die Hintergrundfarbe bai Textausgabe auf Bildschirm wurde auf
woilh  umgestellt, weil der graue Hintergrund bei  einigen
hochaufitsenden Grafiksystemen schlecht aussieht,

ZAR1 +, ZAR2 - Werkstoffeingabe

Bei den Windows-Versionen wurde die Werkstoff-Eingabe zu
ainam Fenster zusammengelegt. Nach Auswahl aus der Daten-
bank werden dia Werkstoffkennwerte im Eingabefenster ange-
zeigt.
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TOL1 Windows Blockschrift

Beim Toleranzprogramm TOLT wurde in der Eingabe der Ele-
mentetabella auf nicht-proportionale Schrift umpestellt, so daiR
die MafZe genau untereinander stehen. Dadurch konnte auch die
Anzahl der Zeilen von 10 auf 12 erhiht werden.
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